DIRETORIA DE wﬁ JANDIRA

COMPRAS E LICITAGOES

PREFEITURA

Processo: 16687/2023
Fls:

Assin:

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 56/2023

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 16687/2023

OBJETO DA LICITAGAO: AQUISIGAO DE MOBILIARIOS, ELETRODOMESTICOS, ELETRONICOS E
EQUIPAMENTOS DE TREINAMENTO PARA A NOVA BASE DO SAMU, EM ATENDIMENTO A
SECRETARIA DE SAUDE.

LICITAGAO: AMPLA PARTICIPAGCAO
TIPO: MENOR PREGCO POR LOTE

Data do inicio do prazo para envio de propostas: 14/12/2023, as 09h00min
Data de recebimento das propostas até: 11/01/2024, as 09h00min
Data da abertura da sessao e analise das propostas: 11/01/2024, as 9h01min

OBS: Nesta fase sera informado via chat o horario da fase de lances. REFERENCIA DE TEMPO:
Para rodas as referéncias de tempo sera observado o horario de Brasilia/DF e, dessa forma, serdao
registradas no sistema eletronico e na documentacgao relativa ao certame.

DIRETORIA DE COMPRAS E LICITAGOES

Prefeitura Municipal de Jandira

Endere¢o: Rua Elton Silva, 1000, Centro - CEP. 06600-025 - Jandira - SP

Telefones: (11) 4619-8207

E-mail: licitacoes@jandira.sp.gov.br

Formalizagdo de Consulta e  Edital: https://[novobbmnet.com.br/ ou no site
oficial: www.jandira.sp.gov.br - Portal da Transparéncia - Licitagdes

PREAMBULO

A Prefeitura do Municipio de Jandira torna publico que se acha aberta, licitagdo na modalidade PREGAO
ELETRONICO, a ser realizado por meio da INTERNET, mediante condicdes de seguranga — criptografia e
autenticagdo — em todas as suas fases. Os trabalhos serdo conduzidos por servidor, denominado
Pregoeiro, mediante a inser¢ao e monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo
‘“BBMNET Licitagdes” constante da pagina eletrbnica do BBMNET - Licitagées Publicas, no
endereco https://novobbmnet.com.br/.

O certame devera ser processado e julgado em conformidade com a Lei Federal n°® 10.520/2002,
aplicando-se subsidiariamente a LEI FEDERAL N° 8.666/1993, com as alteracdes posteriores, bem como
as demais normas legais em vigor, Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, com a redacgéo
alterada pela Lei Complementar n® 147, de 07 de agosto de 2014, Lei Complementar 155, de 27 de
outubro de 2016, Decreto Federal n°. 10.024, de 20 de setembro de 2019 e Decreto Municipal n° 4.185, de
07 de janeiro de 2020.

As solicitagoes de esclarecimentos poderao ser feitas diretamente na
plataforma https://novobbmnet.com.br/ em campo especifico.

1. DO OBJETO

1.1. A presente licitagdo tem por objeto a AQUISIGAO DE MOBILIARIOS, ELETRODOMESTICOS,
ELETRONICOS E EQUIPAMENTOS DE TREINAMENTO PARA NOVA BASE DO SAMU, EM
ATENDIMENTO A SECRETARIA DE SAUDE, conforme ANEXO | que integra este Edital, observadas as
especificagdes e quantidades ali estabelecidas.

1.2. O objeto devera obedecer as especificagdes contidas no Termo de Referéncia, sendo que o item que
nao atenda as especificagdes serdo desclassificados.
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1.3. O valor estimado da aquisicdo é de R$ 298.478,99 (duzentos e noventa e oito mil e quatrocentos e
setenta e oito reais e noventa e nove centavos)

2. DA PARTICIPAGAO

2.1. Poderéo participar do certame todos os interessados em contratar com a Administragdo Municipal do
ramo de atividade pertinente ao objeto da licitagdo, autorizadas na forma da Lei, que preencherem as
condi¢cdes de habilitagdo constantes deste edital, desde que possuam cadastramento junto a Bolsa
Brasileira de Mercadorias, endereco eletrénico: https://novobbmnet.com.br/

2.2. A participacao no certame esta condicionada, ainda, a que o interessado ao acessar, inicialmente, o
ambiente eletrénico e promover a sua inscrigdo e credenciamento diretamente na Bolsa Brasileira de
Mercadorias, enderecgo eletronico: https://novobbmnet.com.br/

2. 3. Nao sera admitida a participagao, neste certame licitatério, de pessoas fisicas ou juridicas:
a) Em consorcios ou que sejam controladoras, coligadas ou subsidiarias entre si, ou ainda, qualquer que
seja sua forma de constituigao.

b) Que tenha sido declarada inidénea pela Administragdo Direta ou Indireta, Federal, Estadual ou
Municipal, enquanto perdurar o motivo determinante da puni¢céo ou até que seja promovida a reabilitagao,
em data anterior a abertura da licitagao;

¢) Que estejam cumprindo penalidade de suspensdo temporaria para licitar e impedimento de contratar
com a Prefeitura da Municipal de Jandira nos termos do inciso Ill do artigo 87 da Lei Federal n° 8.666/1993
e em observancia a Sumula 51 do TCE-SP.

d) Impedidas de licitar e contratar com a Prefeitura Municipal de Jandira, nos termos do artigo 7° da Lei
Federal n° 10.520/2002.

e) Enquadradas nas disposigbes do artigo 9° da Lei Federal n° 8.666/1993.
f) Tiver registrado no seu contrato social incompativel com o objeto deste Pregéo Eletrdnico;

g) Empresas em recuperagéo judicial ou em processo de faléncia, exceto se atendido o que prevé a
Sumula 50, TCE-SP;

h) Empresas estrangeiras que n&o operem no Brasil.

2.3.1. A licitante responde integralmente por todos os atos praticados no pregao eletrénico, por seus
representantes devidamente credenciados, assim como pela utilizagdo da senha de acesso ao sistema,
ainda que indevidamente, inclusive por pessoa nao credenciada como sua representante.

2.3.2. Cada representante credenciado podera representar apenas uma licitante, em cada pregao
eletrénico.

2.3.3. O envio da proposta vinculara a licitante ao cumprimento de todas as condigbes e obrigacdes
inerentes ao certame.

2.3.4. Cabera ao participante, acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sesséo publica
do pregado eletrénico, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo e os prazos
estipulados em edital.
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2.3.5. QUANDO SOLICITADO PELO PREGOEIRO A LICITANTE SE MANIFESTAR, ESSA TERA
PRAZO DE ATE 30 (TRINTA) MINUTOS.

2.3.6. Por forca do que dispde o Capitulo V, artigos 42 a 45 da Lei Complementar n° 123/2006, com a
redacdo alterada pela Lei Complementar n° 147/2014, as microempresas e empresas de pequeno porte
terdo tratamento diferenciado e favorecido.

2.3.7. A falsidade das declaragbes prestadas, objetivando os beneficios da Lei Complementar n°
123/2006,com a redacao alterada pela Lei Complementar n® 147/2014, podera caracterizar o crime de que
trata o artigo 299 do Cddigo Penal, sem prejuizo do enquadramento em outras figuras penais e das
sanc¢des administrativas previstas em lei, mediante o devido processo legal, e implicara, também, a
inabilitagado do licitante, se o fato vier a ser constatado durante o tramite da licitagdo.

3 - DO CREDENCIAMENTO DO LICITANTE NO PORTAL BBMNET:

3.1 — Os procedimentos para credenciamento e obtengcdo da chave e senha de acesso poderdo ser
iniciados diretamente no site de licitagdes no enderecgo eletronico https://novobbmnet.com.br/, acesso
“credenciamento — licitantes (fornecedores)”.

3.2 — As duvidas e esclarecimentos sobre credenciamento no sistema eletrénico poderao ser dirimidas
através da central de atendimento aos licitantes, por telefone, WhatsApp, Chat ou e-mail, disponiveis no
endereco eletrénico https://novobbmnet.com.br/

3.2.1 — Qualquer duvida dos interessados em relagdo ao acesso no sistema BBMNET Licitagbes podera
ser esclarecida através dos canis de atendimento da Bolsa Brasileira de Mercadorias, de segunda a
sexta-feira, das 8 as 18 horas (horario de Brasilia) através dos canais informados no
site https://novobbmnet.com.br/

4 — PARTICIPACAO/PROPOSTAS/LANCES:

4.1 - A participagdo no certame dar-se-a por meio da digitacdo da senha pessoal e intransferivel do
representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta de pregos, por meio do sistema
eletrdnico no sitio https://novobbmnet.com.br/, opcédo "Login" opgédo “Licitagdo Publica” “Sala de
Negociagao”

4.1.1 — As propostas de preco deverdo ser encaminhadas eletronicamente até data e horario definidos,
conforme indicagéo na primeira pagina deste edital.

4.2 - Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessio publica do
pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

4.3 - Caso haja desconexdo com o Pregoeiro no decorrer da etapa competitiva do pregao, o sistema
eletrébnico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepg¢ao dos lances, retornando o Pregoeiro,
quando possivel, sua atuagdo no certame, sem prejuizo dos atos realizados.

4.3.1 - Quando a desconexdao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do pregao sera
suspensa e tera reinicio somente apds reagendamento/comunicagao expressa aos participantes via “chat”
do sistema eletrénico, onde sera designado dia e hora para a continuidade da sessao.

4.4 - Caso exista a necessidade de ser suspenso o pregado, tendo em vista a quantidade de lotes, o
pregoeiro designara novo dia e horario para a continuidade do certame.

4.5 - O andamento do procedimento de licitacdo entre a data de abertura das propostas e a adjudicagéo
do objeto deve ser acompanhado pelos participantes por meio do portal “https://novobbmnet.com.br/”,
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que veiculara avisos, convocagdes, desclassificagcbes de licitantes, justificativas e outras decisdes
referentes ao procedimento.

5. DAS PROPOSTAS

5.1 O encaminhamento de proposta pressupde também pleno conhecimento e atendimento de todas as
exigéncias contidas no edital e seus anexos. O fornecedor sera responsavel por todas as transacdes que
forem efetuadas em seu nome no sistema eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas
propostas e lances.

5.2. Os pregos unitarios e totais serdo ofertados no formulario eletrénico préprio, em moeda corrente
nacional, com 2 (duas) casas decimais, em algarismos, sem inclusdo de qualquer encargo financeiro ou
previsao inflacionaria. Nos pregos propostos deverao estar incluidos, além do lucro, todas as despesas e
custos diretos ou indiretos relacionados ao fornecimento do objeto da presente licitagéo, tais como tributos,
remuneragdes, despesas financeiras e quaisquer outras necessarias ao cumprimento do objeto desta
licitagao, inclusive gastos com transporte.

5.2.1. As propostas nao poderao impor condi¢des e deverao limitar-se ao objeto desta licitagdo, sendo
desconsideradas quaisquer alternativas de prego ou condigao nao prevista ao Edital e seus anexos.

5.3. A licitante devera arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento de sua
proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros, mas que sejam previsiveis
em seu ramo de atividade, tais como aumentos de custo de mao-de-obra decorrentes de negociagao
coletiva ou de dissidio coletivo de trabalho.

5.5. Nao sera admitida proposta inferior a quantidade prevista neste Edital.
5.6. O preco ofertado permanecera fixo e irreajustavel durante o periodo da vigéncia do contrato.

5.7. O prazo de validade da proposta devera ser de no minimo 60 (sessenta) dias, contados da sua
apresentacdo, ficando automaticamente prorrogado por igual(s) periodo(s), no caso de recurso,
suspensao ou quaisquer outros motivos justificados, até a data da assinatura do contrato/termo de ata.

5.8. A proposta eletrbnica de prego devera estar acompanhada de “Planilha Proposta Comercial”,
elaborada nos moldes do Anexo Il do edital e preenchida em todos os seus itens, com os pregos ofertados
pela licitante, sendo que os pregos unitarios e os precos totais deverdo ser expressos com duas casas
decimais.

5.9. S6 serdo aceitos arquivos contendo o(s) anexo(s) indicado(s) no subitem acima, elaborado(s) no(s)
formato(s) indicado(s) no formulario eletrénico de encaminhamento da proposta.

5.10. Quaisquer tributos, custos e despesas diretos ou indiretos, omitidos da proposta ou incorretamente
cotados, serdo considerados como inclusos nos precos, nao sendo aceitos pleitos de acréscimos a
qualquer titulo.

5.11. Por forga do decreto n° 2.798/07, o prego unitario contratado ndo podera ser superior ao valor
unitario constante no anexo | do edital.

5.12 Ao encaminhar a proposta de precos na forma prevista pelo sistema eletrdnico, a licitante devera
preencher as informagdes de Marca e inserir Ficha Técnica, sendo vedada a identificacdo do licitante
por qualguer meio.

5.13 verificar a condigdo da empresa caso ela seja ME/EPP e informar em campo préprio da plataforma
BBMNET Licitagoes.
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5.14 DA GARANTIA DO PRODUTO

5.14.1 Constar no corpo da proposta comercial: A garantia ao conjunto do painel balistico, incluidos
invélucro e etiqueta de identificagao, pelo prazo minimo de 06(seis)anos, contado a partir do recebimento
dos coletes,

6 - ABERTURA DAS PROPOSTAS E LANCES:

6.1 - A partir do horario previsto no edital, tera inicio a sessdo publica do Pregédo Eletrénico, com a
divulgacao das propostas de pregos recebidas pelo sitio ja indicado no item 4.1, passando o Pregoeiro a
avaliar a aceitabilidade das propostas.

6.2 - Aberta a etapa competitiva, os representantes dos licitantes deverao estar conectados ao sistema
para participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado o participante sera imediatamente informado
de seu recebimento e respectivo horario de registro e valor.

6.2.1 — Para efeito da disputa de pregos, as propostas encaminhadas eletronicamente pelos licitantes
serao consideradas lances.

6.2.2 — Cada licitante podera encaminhar lance com valor superior ao menor prego registrado, desde que
seja inferior ao seu ultimo lance e diferente de qualquer outro valor ofertado para o item.

6.3 - Com o intuito de conferir celeridade a condug¢ao do processo licitatério, € permitido ao pregoeiro a
abertura e gerenciamento simultaneo da disputa de varios itens da mesma licitagao.

6.4. O valor de redugcdo minima entre os lances sera de R$ 20,00 (vinte) reais e incidira sobre o
preco unitario.

6.5. A fase de lances sera no formato ABERTO: O tempo da etapa de lances sera de 10 (dez) minutos e
sera encerrada por prorrogacdo automatica. O sistema informara “Dou-lhe uma” quando faltar 02m00s
(dois minutos para o termino da etapa de lances (sessé&o publica), “Dou-lhe duas” quando faltar 01m00s
(um minuto) e “Dou-lhe trés — Fechado” quando chegar no tempo programado para o encerramento. Na
hipétese de haver um lance de preco menor que o menor lance de prego registrado no sistema, nos
ultimos 02m00s do periodo de duragao da sesséo publica, o sistema prorrogara automaticamente o tempo
de fechamento em mais 02m00s a partir do momento do registro do ultimo lance, reiniciando a contagem
para o fechamento, a partir do “Dou-lhe uma” e, assim, sucessivamente.

6.5.1 O pregoeiro tem a agao de iniciar a fase de lances, depois todo processo é automatico, conforme
explanado acima.

6.5.2 Iniciada a fase de fechamento de lances, os licitantes sdo avisados via chat na sala de negociacao, a
linha do lote/item também indica essa fase (na coluna Situagdo) e, no caso de uma Prorrogagao
Automatica, o icone de “Dou-lhe uma”, “Dou-lhe duas”, é exibido;

6.6. Assim que a etapa de lances for finalizada e o sistema detectar um empate, conforme estabelece os
artigos 44 e 45 da LC 123/2006 a ferramenta inicia a aplicagao automatica do desempate em favor
ME/EPP/MEI, conforme procedimento detalhado no item 9 deste Edital.

6.7 - O Sistema eletrénico informara as propostas de menor prego de cada participante imediatamente
apos o encerramento da etapa de lances.
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7 - JULGAMENTO DAS PROPOSTAS:

7.1 - O Pregoeiro efetuara o julgamento das propostas pelo critério de MENOR PRECO POR LOTE,
podendo encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta diretamente ao licitante que tenha
apresentado o lance de menor valor total do item, para que seja obtido pre¢o melhor, bem assim decidir
sobre sua aceitacdo, observados os prazos para fornecimento, as especificagdes técnicas, parametros
minimos de desempenho e de qualidade e demais condi¢des definidas neste edital.

7.2 - Apds o encerramento da sessao de disputa e estando o maior desconto, o Pregoeiro negociara o
desconto.

7.3 - Encerrada a etapa de lances da sessao publica e ordenadas as ofertas, o pregoeiro comprovara a
regularidade de situagédo do autor da melhor proposta, avaliada na forma da Lei 10.520/2002 e 8.666/93.
O Pregoeiro verificara, também, o cumprimento das demais exigéncias para habilitagdo contidas nos itens
8 e 9 deste Edital.

7.3.3 — No caso de desclassificacdo do licitante arrematante, o novo licitante convocado devera
apresentar documentagao e proposta nos mesmos prazos previstos nos itens 13 e 14, a contar da
convocagao pelo pregoeiro através do chat de mensagens.

7.3.4 - A inobservancia aos prazos elencados nos itens 8 e 9, ou ainda o envio dos documentos de
habilitacdo e da proposta de pregos em desconformidade com o disposto neste edital ensejara
a inabilitagdo do licitante e consequente desclassificagdo no certame, salvo motivo devidamente
justificado e aceito pelo Pregoeiro.

7.4 - Se a proposta ou lance do maior desconto nao for aceitavel, ou se o licitante desatender as
exigéncias habilitatérias, o Pregoeiro examinara a proposta ou o lance subsequente, verificando a sua
aceitabilidade e procedendo a sua habilitagdo, na ordem de classificagdo, e assim sucessivamente, até a
apuragao de uma proposta ou lance que atenda ao edital.

7.5 - Considera-se inaceitavel, para todos os fins aqui dispostos, a proposta que nao atender as
exigéncias fixadas neste Edital.

7.6 - Havendo lances no tempo de disputa da sessdo publica, a proposta final de pregos do licitante
detentor da melhor oferta devera ter seus valores unitarios e totais ajustados de forma que os pregos de
cada um dos itens n&o resultem, apds os ajustes, inexequiveis ou superfaturados.

7.7 - Constatado o atendimento das exigéncias fixadas no edital, inclusive as exigéncias de habilitagado, o
licitante sera declarado vencedor do certame pelo Pregoeiro.

7.8 A licitante tera até 2 (duas) horas, contado da solicitagdo do pregoeiro no sistema, para envio da
proposta e, se necessario, dos documentos complementares, adequado ao ultimo lance ofertado apdés a
negociagao.

8. DA HABILITAGAO

8.1. Os documentos relativos a habilitacdo dos licitantes, deverdao ser encaminhados até o fim de
recebimento das propostas, conforme previsto neste edital, por meio eletrénico (upload), nos formatos

(extensdes) “pdf’, “doc”, “xIs”,“png” ou “jpg”, observado o limite de 6 Mb para cada arquivo, conforme
regras de aceitagado estabelecidas pela plataforma https://novobbmnet.com.br/

8.2. Franqueada vista aos interessados,sera aberto o prazo para manifestacdo da intengcao de
interposicao de recurso.
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8.3. O n&o cumprimento do envio dos documentos de habilitagdo dentro dos prazos estabelecidos,
acarretara a desclassificagdo e/ou inabilitagdo da licitante, bem como as sangdes previstas neste Edital,
podendo o Pregoeiro convocar a empresa que apresentou a proposta ou o lance subsequente.

8.4. A proposta comercial requerida no item 5 e os originais ou copias autenticadas por tabelido de notas
dos documentos de habilitagdo constantes no item 8, bem como os enviados na forma constante da alinea
“c”, deverdo ser apresentados a Diretoria de Licitagdes da Prefeitura Municipal de Jandira, Rua Elton
Silva, 1000 — Centro - CEP. 06600-025 - Jandira - SP, em até 05 (cinco) dias Uteis apds o encerramento
da sessao publica, sob pena de invalidade do respectivo ato de habilitagéo e a aplicagdo das penalidades
cabiveis.

8.4.1. Os documentos poderdo ser apresentados em coépia simples, desde que acompanhados dos
originais para que sejam autenticados por servidor da administragdo, ou por publicagdo em 6rgao da
imprensa oficial.

8.4.2. Os documentos eletronicos produzidos com a utilizacdo de processo de certificagdo disponibilizada
pela ICP-Brasil, nos termos da Medida Proviséria n° 2200-2, de 24 de agosto de 2001, seréo recebidos e
presumir-se-ao verdadeiros em relagao aos signatarios, dispensando-se o envio de documentos originais
e copias autenticadas em papel.

8.5. A empresa participante e seu representante legal sdo responsaveis pela autenticidade e veracidade
dos documentos enviados eletronicamente.

8.1.1. HABILITAGAO JURIDICA

a) Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de empresario individual ou Empresa Individual de
Responsabilidade Limitada;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social atualizado e registrado na Junta Comercial, em se tratando
de sociedade empresaria.

c) Documentos de eleicdo ou designacdo dos atuais administradores, tratando-se de sociedades
empresarias;

d) Ato constitutivo atualizado e registrado no Registro Civil de Pessoas Juridicas, tratando-se de
sociedade ndo empresaria, acompanhado de prova da diretoria em exercicio;

e) Decreto de autorizagao, tratando-se de sociedade empresaria estrangeira em funcionamento no Pais, e
ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade
assim o exigir;

8.1.2. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA
a) Prova de Inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ;

b) Prova de Inscrigdo no Cadastro Estadual ou Municipal, se houver relativo ao domicilio ou sede da
licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto licitado;

c) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal e para com a Seguridade Social, através de
Certidao Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva com Efeitos de Negativa,
referente a Tributos Federais (inclusive as contribui¢cdes sociais) e Divida Ativada Unido - expedida pelo
Ministério da Fazenda - Procuradoria Geral da Fazenda - Receita Federal do Brasil (PORTARIA
CONJUNTA RFB / PGFN N° 1751, DE 02 DE OUTUBRO DE 2014).
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d) Certidao de Regularidade de Débito com a Fazenda Estadual (débitos inscritos), da sede ou do
domicilio da licitante;

e) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia de Tempo de Servico (FGTS), por meio de
apresentagdo do CRF — Certificado de Regularidade do FGTS;

f) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagéo
de certidao negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagao das Leis do Trabalho, aprovada pelo
Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de 1943, Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT);

g) Serao aceitas certiddes positivas com efeito de negativa e certiddes positivas, que noticiem que os
débitos certificados estdo garantidos ou com sua exigibilidade suspensa.

8.1.3. QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a) Certiddao atualizada das agbes relativas a faléncia e a recuperagdo judicial, expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica, ou de execugéo patrimonial, expedida no domicilio da pessoa
fisica, se for o caso, com prazo de validade em vigor na data de entrega dos envelopes, ou emitida em até
90 (noventa) dias anteriores a data da entrega dos envelopes, caso ndo possua prazo de validade
indicado.

a.1) Caso a certidao apresentada seja, a Positiva com efeito de Negativa, devera a interessada apresentar
seu plano de recuperacao judicial, ja homologado pelo Juizo competente e em pleno vigor, apto a
comprovar sua viabilidade econdmico-financeira, inclusive pelo atendimento de todos os requisitos de
habilitagao econdmico-financeiras estabelecidas neste edital.

b) Se a licitante for cooperativa ou sociedade ndo empresaria, a certiddo mencionada na alinea “a” devera
ser substituida por certiddo cujo conteudo demonstre a auséncia de insolvéncia civil, expedida pelo
distribuidor competente.

c) Caso o licitante esteja em recuperacgéo judicial ou extrajudicial, devera ser comprovado o acolhimento
do plano de recuperacgao judicial ou a homologacado do plano de recuperagdo extrajudicial, conforme o
caso.

8.1.4. DECLARAGOES E OUTRAS COMPROVAGOES

8.1.4.1. Declaragdo subscrita por representante legal da licitante, em conformidade com o modelo
constante do Anexo IV.1, atestando que:

a) se encontra em situagao regular perante o Ministério do Trabalho no que se refere a observancia do
disposto no inciso XXXIII do artigo 7.° da Constituicdo Federal;

b) ndo se enquadra em nenhuma das vedagdes de participagao na licitagdo do item 2.3 deste Edital;
c) atende a todos os requisitos de habilitagao;
d) inexiste fato superveniente impeditivo da habilitagao;

8.1.4.2. Declaragdo subscrita por representante legal da licitante, em conformidade com o modelo
constante do Anexo 1IV.2, afirmando que sua proposta foi elaborada de maneira independente e que
conduz seus negocios de forma a coibir fraudes, corrupgao e a pratica de quaisquer outros atos lesivos a
Administragao Publica, nacional ou estrangeira, em atendimento a Lei Federal n°® 12.846/ 2013.

8.1.4.3. Em se tratando de microempresa ou de empresa de pequeno porte, declaragdo subscrita por
representante legal da licitante, em conformidade com o modelo constante do Anexo IV.3, declarando seu
enquadramento nos critérios previstos no artigo 3° da Lei Complementar Federal n° 123/2006, bem como
sua ndo inclusédo nas vedagdes previstas no mesmo diploma legal.
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8.1.4.3.1. Se sociedade empresaria, pela apresentacdo de certiddo expedida pela Junta Comercial
competente;

8.1.4.3.2. Se sociedade simples, pela apresentagcdo da “Certiddo de Breve Relato de Registro de
Enquadramento de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte”, expedida pelo Cartério de Registro de
Pessoas Juridicas;

8.1.4.3.3. Se sociedade cooperativa, pela Demonstracao do Resultado do Exercicio ou documento
equivalente que comprove Receita Bruta até o limite definido no inciso Il do caput do art. 3° da Lei
Complementar Federal n° 123/2006.

8.1.4.4. Em se tratando de cooperativa que preencha as condi¢cdes estabelecidas no art. 34, da Lei
Federal n® 11.488/2007, declaragéo subscrita por representante legal da licitante, em conformidade com o
modelo constante do Anexo V.4, declarando que seu estatuto foi adequado a Lei Federal n°® 12.690/2012
e que aufere Receita Bruta até o limite definido no inciso Il do caput do art. 3° da Lei Complementar
Federal n° 123/2006.

8.1.5. QUALIFICAGAO TECNICA

8.1.5.1 Para presente aquisi¢é@o a licitante devera comprovar mediante atestado de capacidade técnica
(documento original ou cépia autenticada) experiéncia anterior, contemplando 50% (cinquenta por
cento) do lote ofertado, em atendimento a simula 24 do TCESP.

8.1.5.2 O(s) atestado(s) deverdo ser emitidos (0s) por pessoas juridicas de direito publico ou privado,
exigido(s) na alinea anterior, deve(m) estar em papel timbrado, com a devida identificagao e assinatura do
responsavel;

8.1.5.3 O(s) atestado(s) de capacidade podera (40) ser objeto(s) de diligéncia, a critério desta Prefeitura,
para verificacdo de autenticidade de seu(s) contetdo(s);

8.1.5.4 Encontradas divergéncias entre o especificado nos atestados e o apurado em eventual diligéncia,
inclusive validagdo do contrato de fornecimento entre o emissor do atestado e a LICITANTE, além da
desclassificagdo no processo licitatorio, estara a LICITANTE sujeita a penalidades.

8.1.6. DOCUMENTAGCAO COMPLEMENTAR

8.1.6.1. Superada a etapa de lances e habilitagdo, a empresa classificada em primeiro lugar, cabera
apresentar, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis na Secretaria da Saude no setor de Suprimentos, os
documentos conforme Termo de Referéncia.

9. DISPOSIGOES GERAIS SOBRE OS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

9.1 Na hipétese de ndo constar prazo de validade nas certidbes e procuragdes apresentadas, a
Administragao aceitara como validas as expedidas nos 90 (noventa) dias imediatamente anteriores a data
de apresentagéo das propostas.

9.1.2 Se a licitante for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da matriz e com CNPJ da
matriz. E se for filial todos os documentos deverao estar em nome e com CNPJ da filial, exceto aqueles
que, pela propria natureza ou por determinagéao legal, forem comprovadamente emitidos apenas em nome
da matriz ou cuja validade abranja todos os estabelecimentos da empresa.

9.1.3 O Pregoeiro, a seu critério, podera diligenciar para esclarecer dividas ou confirmar o teor das
declaragbes solicitadas no item 4.1.4 deste Edital, das comprovagdes de qualificagdo
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econdmico-financeira e de qualificagao técnica, aplicando-se, em caso de falsidade, as sangbes penais e
administrativas pertinentes.

9.1.4 O licitante que se considerar isenta ou imune de tributos relacionados ao objeto da licitagao, cuja
regularidade fiscal seja exigida no presente Edital, devera comprovar tal condicdo mediante a
apresentagcdo de declaragao emitida pela correspondente Fazenda do domicilio ou sede, ou outra
equivalente, na forma da lei.

9.1.5 Nao serdo aceitos protocolos de entrega ou solicitagdo de documentos em substituicdo aos
documentos ora exigidos, inclusive no que se refere as certiddes.

9.1.6 Todo e qualquer documento apresentado em lingua estrangeira devera estar acompanhado da
respectiva tradugao para o idioma patrio, feita por tradutor publico juramentado.

9.1.7 A licitante sera inabilitada se deixar de apresentar quaisquer documentos exigidos ou apresenta-los
com irregularidades, em desacordo com o estabelecimento neste Pregdo, ndao se admitindo
complementagao posterior.

9.1.8 Serao aceitas certiddes positivas, com efeito, de negativa e certiddes positivas, que noticiem que
os débitos certificados estdo garantidos ou com sua exigibilidade suspensa.

9.1.9 As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participacdo neste certame,
deverdo apresentar toda a documentagao exigida para fins de comprovacdo de regularidade fiscal,
mesmo que esta apresente alguma restrigao.

9.1.10 Havendo alguma restricdo na comprovacgao de regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de 05
(cinco) dias Uteis, a contar do momento em que o proponente for declarado vencedor, ou caso o resultado
nao seja divulgado na sessdo, a contar da publicagao do resultado do certame, prorrogaveis por igual
periodo, a critério da Prefeitura, para a regularizagdo da documentacao, pagamento ou parcelamento do
débito, e emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas, com efeito, de certidao negativa.

9.1.11 A nao regularizagdo da documentagao, no prazo previsto no subitem, implicara na decadéncia do
direito a contratagcdo, sem prejuizo das sangbes previstas neste Edital, procedendo-se a convocagao dos
licitantes para, em sessao publica, retomar os atos referentes ao procedimento licitatério, nos termos do
Art. 4°, inciso XXIIl da Lei n°. 10.520/02.

10 — DO TRATAMENTO DIFERENCIADO AS MICROEMPRESAS, EMPRESAS DE PEQUENO PORTE.

10.1 — O tratamento diferenciado conferido as empresas de pequeno porte, as microempresas e as
cooperativas de que tratam a Lei Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006 e a Lei 11.488, de 15 de
junho de 2007, devera seguir o procedimento descrito a seguir:

10.1.1 — Os licitantes deverao indicar no sistema eletrénico de licitagoes, antes do encaminhamento da
proposta eletrbnica de pregos, a sua condicdo de microempresa, empresa de pequeno porte ou
cooperativa.

10.1.1.1 - O licitante que nao informar sua condigdo antes do envio das propostas perdera o direito ao
tratamento diferenciado.

10.1.1.2 — Ao final da sessdo publica de disputa de lances, o sistema eletronico detectara
automaticamente as situagdes de empate a que se referem os §§ 1° e 2° do art. 44 da Lei Complementar
123/2006, de 14 de dezembro de 2006.
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10.1.2.1 — Considera-se empate aquelas situagbes em que as propostas apresentadas pelas

microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas sejam iguais ou até 5% (cinco por cento)
superiores a proposta mais bem classificada, quando esta for proposta de licitante ndo enquadrado como
microempresa, empresa de pequeno porte ou cooperativa.

10.1.2.2 — Nao ocorre empate quando a detentora da proposta mais bem classificada possuir a condigéo
de microempresa, empresa de pequeno porte ou cooperativa. Nesse caso, o pregoeiro convocara a
arrematante a apresentar os documentos de habilitagao.

10.1.3 — Caso ocorra a situacdo de empate descrita no item 9.1.2.1, o pregoeiro convocara o
representante da empresa de pequeno porte, da microempresa ou da cooperativa mais bem classificada,
imediatamente e por meio do sistema eletrénico, a ofertar lance inferior ao menor lance registrado para o
item no prazo de cinco minutos.

10.1.3.1 — Caso a licitante convocada nao apresente lance inferior ao menor valor registrado no prazo
acima indicado, as demais microempresas, empresas de pequeno porte ou cooperativas que porventura
possuam lances ou propostas na situagdo do item 9.1.2.1 deverdo ser convocadas, na ordem de
classificagéo, a ofertar lances inferiores a menor proposta.

10.1.3.2 — A microempresa, empresa de pequeno porte ou cooperativa que apresentar o melhor lance,
inferior ao menor lance ofertado na sesséo de disputa, sera considerada arrematante pelo pregoeiro, que
encerrara a disputa do item na sala virtual.

10.1.3.3 — O nao oferecimento de lances no prazo especifico destinado a cada licitante produz a precluséao
do direito de apresenta-los. Os lances apresentados em momento inadequado, antes do inicio do prazo
especifico ou apds o seu término serdo considerados invalidos.

10.1.4 — Caso a proposta inicialmente mais bem classificada, de licitante ndo enquadrado como
microempresa, empresa de pequeno porte ou cooperativa, seja desclassificada pelo pregoeiro, por
desatendimento ao edital, essa proposta ndo é mais considerada como parametro para o efeito do empate
de que trata esta clausula.

10.1.4.1 — Para o efeito do empate, no caso da desclassificagdo de que trata o item anterior, a melhor
proposta passa a ser a da proxima licitante ndo enquadrada como microempresa, empresa de pequeno
porte ou cooperativa, observado o previsto no item 9.1.2.2.

10.1.4.2 — No caso de o sistema eletrénico nao convocar automaticamente a microempresa, empresa de
pequeno porte ou cooperativa, o pregoeiro o fara através do “chat de mensagens”.

10.1.4.3 — A partir da convocagao de que trata o item 9.1.4.2, a microempresa, empresa de pequeno porte
ou cooperativa, podera oferecer proposta inferior a entdo mais bem classificada, através do “chat de
mensagens”, dentro do prazo definido pelo pregoeiro, sob pena de precluséo de seu direito.

10.1.4 — O julgamento da habilitagdo das microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas
obedecera aos critérios gerais definidos neste edital, observadas as particularidades de cada pessoa
juridica.

10.1.5 — Havendo alguma restrigdo na comprovagdo da regularidade fiscal, serd assegurado as
microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas um prazo adicional de 05 (cinco) dias uteis
para a regularizagdo da documentacao, contados a partir da notificagdo da irregularidade pelo pregoeiro.
O prazo de 05 (cinco) dias Uteis podera ser prorrogado por igual periodo se houver manifestagdo expressa
do interessado antes do término do prazo inicial.

. . & ] L]
Prefeitura do Municipio de Jandira
R. Elton Silva, 1000 - Parque JMC - Jandira - SP - CEP 06600-025
CNPJ.: 46.522.991/0001-73 | Email: licitacoes@jandira.sp.gov.br




DIRETORIA DE wﬁ JANDIRA

COMPRAS E LICITAGOES

PREFEITURA

Processo: 16687/2023
Fls:

Assin:

11 - RECURSO, ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

11.1. Havendo interposicdo de recurso o Pregoeiro informara aos recorrentes que poderdo apresentar
memoriais contendo as razées recursais no prazo de 03 (trés) dias uteis apds o encerramento da
sessdo publica, sob pena de preclusdo. Os demais licitantes poderdo apresentar contrarrazdées ao(s)
recurso(s) interposto(s) no prazo comum de 03 (trés) dias Uteis contados a partir do término do prazo para
apresentagao, pelo(s) recorrente(s), dos memoriais recursais, sendo-lhes assegurada vista aos autos do
processo no endereco indicado no Preambulo deste Edital.

11.2. Os memoriais de recurso e as contrarrazbes serdo oferecidos por meio eletrénico no
sitio https://novobbmnet.com.br/, opcdo “RECURSO”. A apresentagdo de documentos relativos as
pecas antes indicadas, se houver, sera efetuada mediante protocolo dentro dos prazos estabelecidos no
item 6.2.

11.3. A falta de interposicdo do recurso na forma prevista no item 6.1 importara na decadéncia do direito
de recorrer, podendo o Pregoeiro adjudicar o objeto do certame ao vencedor na prépria sessao publica e,
em seguida, propor a autoridade competente a homologagao do procedimento licitatorio.

11.4. O recurso tera efeito suspensivo e o seu acolhimento importara a invalidagao dos atos insuscetiveis
de aproveitamento.

11.5. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
adjudicara o objeto da licitagao a licitante vencedora e homologara o procedimento licitatorio.

11.6. A adjudicacdo sera feita por item, conforme o detalhamento constante do Termo de Referéncia,
anexo |, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos itens for de seu interesse.

12 - DA CONTRATAGAO

12.1 - A licitante classificada nos termos da presente licitagdo sera convocada para, no prazo de até 05
(cinco) dias uteis contados da data de convocacgao a assinar o termo de contrato / ata/, nos termos
do art. 62 da Lei n° 8.666/1993, anexo lll do presente Edital. O prazo para assinatura podera ser
prorrogado por uma unica vez, por igual periodo, desde que solicitado por escrito pela adjudicataria
durante seu transcurso e que ocorra motivo justificado e aceito pela Administragao.

12.1.1 — Caso a licitante classificada ndo atenda o item anterior, nessa hipétese, o processo retornara ao
pregoeiro, que convocara os licitantes e, em sesséo publica, procedera ao exame das demais propostas,
bem como da habilitacdo de seu ofertante, seguindo a ordem da classificagdo, até que uma proposta
atenda, integralmente, ao edital, sendo o seu autor declarado vencedor e convocado para assinar o Termo
de Contrato/Ata.

12.1.1.1 - No prazo fixado na convocagdo especifica caracterizara inadimpléncia das obrigacoes
decorrentes desta licitagao, sujeitando-a as penalidades neste Edital e na legislagao vigente.

13. PRAZOS E CONDIGOES PARA ASSINATURA DO CONTRATO / ATA

13.1 - A vencedora devera assinar o Contrato / Ata de Registro de Precos dentro do prazo de até 05
(cinco) dias uteis, contados da data da publicagdo da homologagao — adjudicagdo do certame, Rua Elton
Silva, 1000, Centro, Jandira - SP, na Diretoria de Compras e Licitagdes.

13.2 - O prazo cedido para a assinatura do Contrato / Ata podera ser prorrogado uma tnica vez, por
igual periodo, quando solicitado durante o seu transcurso, pela parte, e desde que ocorra motivo
justificado e aceito pela Administragao.
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14. PRAZOS, LOCAIS E CONDIGOES DE ENTREGA

14.1 - O prazo de entrega sera de até 20 (vinte) dias corridos a partir do recebimento da Ordem de
Servigos, no Almoxarifado Central do Municipio de Jandira — SP , localizado na Rua Heneyde Storni
Ribeiro, 75, Jardim Alvorada, CEP 06612-170, no horario de expediente comercial das 08:00 as 17h.

15. DAS CONDIGOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO

15.1 - Estando em conformidade com o proposto, o objeto da licitagdo sera recebido no prazo estipulado
no subitem anterior e o acompanhamento e fiscalizagdo sera realizado pela Secretaria Municipal de
Seguranca Publica.

15.2 - Os produtos adquiridos deverao ser devidamente transportados e acompanhados de manuais
originais, em lingua portuguesa, constando todas as informagdes necessarias para a instalagéo,
configuracao e utilizagdo, quando houver.

15.3 — Os produtos deverdo ser devidamente acompanhados das duas vias de fatura comercial com as
suas especificagées detalhadas ou documento equivalente necessario a conferéncia do produto.

15.4 - Constatadas irregularidades no objeto licitado, o Contratante podera:

a) se disser respeito a especificagao, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituicdo ou
rescindindo a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

al) na hipotese de substituicdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a indicagcao da
Administragdo, no prazo maximo de 02 (dois) dias Uteis, contados da notificacdo por escrito, mantido o
preco inicialmente contratado;

b) se disser respeito a diferenga de quantidade ou de partes, determinar sua complementacgao ou rescindir
a contratagao, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

b1) na hipétese de complementagéo, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a indicagdo do
Contratante, no prazo maximo de 02 (dois) dias contados da notificagdo por escrito mantido o preco
inicialmente contratado.

16. DA FORMA DE PAGAMENTO

16.1. O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias, contados da apresentacao da nota fiscal/fatura e
entrega dos produtos no Almoxarifado, a vista do respectivo Termo de Recebimento do objeto ou Recibo,
na forma prevista nos subitens do item Xl, e devera constar OBRIGATORIAMENTE no corpo da N.F., o
numero do contrato ou A.F., o nimero da licitagdo e/ou processo.

16.2. As notas fiscais/faturas que apresentarem incorregcdes serdo devolvidas a Contratada e seu
vencimento ocorrera em até 30 (trinta) dias apds a data de sua apresentagao valida.

16.3. O pagamento sera feito mediante crédito aberto em conta corrente em nome da Contratada no
Banco.

16.4. Nos pagamentos em atraso serdo acrescidos de juros de mora da caderneta de poupanga, previstos
nas Leis Federais nimeros 9.494/97 e 11.960/99, pro rata tempore.
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17. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

17.1. As despesas decorrentes das futuras contratacdes, objeto desta Licitacdo, correrdo a conta dos
recursos consignados no Orcamento vigente, na seguinte dotagao:

ORGAODA | ELEMENTO FUNCIONAL E
DESPESA | ECONOMICO | PROGRAMATICA FONTE SECRETARIA
08.12.00 4.4.90.52.00 10.302.1003 95 Satde

18. DAS SANGOES PARA O CASO DE INADIMPLENTO

18.1 - Ficara impedida de licitar e contratar com a Administracdo da Prefeitura de Jandira pelo prazo de
até 5 (cinco) anos, ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do, a pessoa, fisica ou
juridica, que praticar quaisquer atos previstos no artigo 7° da Lei federal n°® 10.520, de 17 de julho de 2002.

18.2 - Pela recusa injustificada em assinar o Termo de contrato/ata de registro de pregos ou retirar o
instrumento equivalente no prazo em que foi convocado - multa compensatéria de vinte por cento (20%)
sobre o valor total da contratagdo, inaplicavel aos licitantes convocados nos termos do paragrafo 2° do
artigo 64 da Lei Federal n°. 8.666/93.

18.3 - Pelo atraso na execugéo do contrato — multa moratéria de cinco décimos por cento (0,5%) por dia
de atraso, até o limite de 10% (dez por cento), apds podera ser considerada infragcdo contratual, e levar a
rescisao contratual.

18.4 - Pela infragcdo a qualquer das clausulas contratuais — multa contratual de 20% (vinte por cento) sobre
o valor total contratado.

19. IMPUGNAGOES E PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS

19.1. As impugnacdes e os pedidos de esclarecimentos serdao formulados por meio eletrénico, diretamente
na plataforma https://novobbmnet.com.br/. As impugnacdes e os pedidos de esclarecimentos nao
suspendem os prazos previstos no certame.

19.2. Acolhida a impugnacéo contra o ato convocatoério, sera designada nova data para realizagdo da
sessao publica, se for o caso.

19.3. As decisdes das impugnacdes e as respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo entranhados
aos autos do processo licitatério e estardo disponiveis para consulta por qualquer interessado.

19.4. A auséncia de impugnagéo implicara na aceitagao tacita, pelo licitante, das condi¢des previstas
neste Edital e em seus anexos, em especial no Termo de Referéncia.

20. DAS DISPOSIGOES GERAIS

20.1. As normas disciplinadoras desta licitagdo serdo interpretadas em favor da ampliagdo da disputa,
respeitada a igualdade de oportunidade entre as licitantes, desde que ndo comprometam o interesse
publico, a finalidade e a seguranga da contratacao.

20.2. Os casos omissos serao solucionados pelo Pregoeiro e as questdes relativas ao sistema, pela
Coordenadoria de Compras Eletrénicas, da Secretaria da Fazenda e Planejamento.

20.3. Das sessOes publicas de processamento do Pregédo serdo lavradas atas circunstanciadas,
observado o disposto no artigo 14, inciso IX, do Regulamento anexo a Resolugdo CC-27/2006, a serem
assinadas pelo Pregoeiro e pela equipe de apoio.
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20.4. O sistema mantera sigilo quanto a identidade das licitantes:
20.4.1. Para o Pregoeiro, até a etapa de negociagdo com o autor da melhor oferta;
20.4.2. Para os demais participantes, até a etapa de habilitagao;

20.5. Sera excluido do certame o licitante que, por quaisquer meios, antes ou durante a sessao publica,
franqueie, permita ou possibilite a sua identificagdo para a Unidade Compradora, para o Pregoeiro ou para
os demais participantes em qualquer momento, desde a publicagcédo do aviso até a conclusdo da etapa de
negociagao, especialmente no preenchimento do formulario eletrénico para a entrega das propostas.

20.6. A exclusdo de que trata o item anterior dar-se-a por meio de desclassificagdo do licitante na etapa
"Analise de Propostas" e/ou pela n&do aceitabilidade do prego pelo pregoeiro na etapa "Analise da
Aceitabilidade de Preco".

20.7. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que nao
alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de
habilitagao e classificagao.

20.7.1. As falhas passiveis de saneamento na documentacéo apresentada pelo licitante sdo aquelas cujo
conteudo retrate situagao fatica ou juridica ja existente na data da abertura da sessdo publica deste
Pregéo.

20.7.2. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara no afastamento do licitante,
desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse
publico.

20.8. A Prefeitura, na salvaguarda de seus interesses e conveniéncias podera solicitar, e as licitantes
obrigam-se a prestar todos os esclarecimentos necessarios, quer através de documentos ou de
sindicancias e verificagdes “in loco”, visando aferir a capacidade técnica e administrativa destas, podendo,
ainda, promover diligéncias nos termos previstos no paragrafo terceiro do artigo 43, da Lei n.° 8.666/1993.

20.9. O Pregoeiro podera solicitar assessoria técnica de quaisquer outros departamentos da Prefeitura ou
de terceiros, em qualquer fase deste procedimento licitatério, bem como lhe fica assegurado o direito de,
se assim julgar necessario ou conveniente, visitar as dependéncias das licitantes, para nelas verificar as
condi¢des de trabalho e de atendimento as exigéncias deste Edital.

20.10. O Pregoeiro podera no decorrer do procedimento licitatério, inclusive na fase de analise de
documentacdo de habilitacdo e propostas, solicitar analise e manifestagdo de uma assessoria juridica
e/ou contabil para embasar as suas decisdes.

20.11. A detentora se obriga a manter, durante toda a execucdo da ata do contrato / ata de registro de
pregos, compatibilidade com as obrigagées assumidas, assim como todas as condi¢gbes de habilitagao e
qualificagéo, exigidas nesta licitagao.

20.12. O resultado deste Pregao e os demais atos pertinentes a esta licitagao, sujeitos a publicacéo, serao
divulgados no Diario Oficial do Estado e www.jandira.sp.gov.br, opgéo para “para empresas”.

20.13. Os prazos indicados neste Edital em dias corridos, quando vencidos em dia ndo util, prorrogam-se
para o dia util subsequente.

20.14. Para dirimir quaisquer questdes decorrentes da licitagdo, ndo resolvidas na esfera administrativa,
sera competente o foro da Comarca da cidade de Jandira.
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20.15. Integram o presente Edital:

ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA

ANEXO Il - MODELO DE FORMULARIO DE PROPOSTA

ANEXO Ill — MINUTA DA AUTORIZAGAO DE FORNECIMENTO;

ANEXO IV — TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO;

ANEXO V — MODELOS DE DECLARAGOES (ANEXO V.1, V.2, V.3 E V.4);

20.16. Para dirimir quaisquer questbes decorrentes da licitagdo, ndo resolvidas na esfera administrativa,
sera competente o foro da Comarca da cidade de Jandira.

Jandira, 13 de Dezembro de 2023

Gabriela Moreira Rocha
Secretaria de Saulde
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ANEXO|
TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO:

Abertura de Licitagdo para Aquisicdo de MOBILIARIOS, ELETRODOMESTICOS, ELETRONICOS E
EQUIPAMENTOS DE TREINAMENTO para compor a NOVA BASE DO SAMU.

2. JUSTIFICATIVA:

O Servico de Atendimento Mével de Urgéncia (SAMU 192) tem como objetivo chegar precocemente a
vitima ap6s ter ocorrido alguma situagdo de urgéncia ou emergéncia que possa levar a sofrimento, a
sequelas ou mesmo a morte. Sdo urgéncias situagdes de natureza clinica, cirirgica, traumatica, obstétrica,
pediatrica, psiquiatrica, entre outras. O atendimento do SAMU 192 comecga a partir do chamado telefénico,
quando sao prestadas orientagdes sobre as primeiras agdes. A ligagdo é gratuita, para telefones fixo e
movel. Os técnicos do atendimento telefébnico que identificam a emergéncia e coletam as primeiras
informagdes sobre as vitimas e sua localizagdo. Em seguida, as chamadas sao remetidas ao Médico
Regulador, que presta orientacdes de socorro as vitimas e aciona as ambulancias quando necessario. As
ambulancias do SAMU 192 séo distribuidas estrategicamente, de modo a otimizar o tempo-resposta entre
os chamados da populagédo e o encaminhamento aos servigos hospitalares de referéncia. “A prioridade é
prestar o atendimento a vitima no menor tempo possivel, inclusive com o envio de médicos conforme a
gravidade do caso.” O tempo resposta € um indicador usado para avaliagdo da qualidade de servigos de
atendimento pré-hospitalar (APH). Consiste no intervalo de tempo entre a expressao do pedido de socorro
até a chegada da equipe a cena do evento.

Devido as instalagdes existentes ndo comportarem a demanda atual de utilizagdo do espago, a nova Base
ja se encontra em fase de construgdo e por isto a aquisicdo dos moveis se faz necessaria, haja vista a
otimizagdo do espaco fisico funcional do Departamento, fornecendo aos servidores a adequagéo de
melhor conforto no ambiente de trabalho.

A aquisigao justifica-se ainda a necessidade de realizar processo licitatorio para compra de moéveis e
eletrodomésticos, para equipar adequadamente o local. Bem como, contribuira para a adequagéao do
ambiente para o desenvolvimento das atividades exercidas na Base. Cabe aqui ressaltar que o uso
continuo dos mobiliarios enseja o desgaste e danificacdo desses, comprometendo a estrutura fisica dos
ambientes de trabalho, a rotina administrativa e a salde do servidor, que passa a maior parte do seu
tempo no ambiente de trabalho. Para tanto, se faz necessario realizar constantes investimentos na
estrutura e bem estar dos ambientes, a fim de proporcionar condigdes ideais para o desenvolvimento das
atividades, comodidade e acolhimento aos servidores e municipes que frequentam as reparticoes
publicas.

A aquisicao dos itens se dara através da transferéncia de Saldos de Origem Federal remanescentes
aos exercicios de 2018 - Referente a Lei Complementar n° 197 DE 6 de Dezembro de 2022. O valor
depositado no Banco 001 (Banco do Brasil) Agéncia 3565-3, Conta: 244082, onde ha a importancia de
R$596.792,29 (quinhentos e noventa e seis mil e setecentos e noventa e dois e vinte e nove
centavos).

Informamo-vos que ndo ha contrapartida obrigatoéria, porém, apds cotagéo, pode haver uma diferenga de
prego de mercado para a aquisicao de todos os equipamentos do convénio.

Caso haja, esta diferenga deve ser assumida com recursos proprios do municipio como contrapartida.
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3. ESPECIFICAGOES:

Lote 01
Item Quant. Especificagao
01 02 Especificagbes minimas:

REFRIGERADOR DUPLEX FROST-FREE

Refrigerador Domestico; Frost Free; Duplex;
Capacidade Liquida de minimo 433/450 Litros; Na Cor
Branca; Com Prateleiras Em Vidro Temperado,
Gavetdao de Frutas/legumes, Separador de Garrafas,
Porta Ovos; Medidas: 1860 x 735 x 797 Mm (axIxp); 60
Hz; Consumo: 55 Kwh/més; Voltagem: 127 V; Peso
Aproximado: 76 Kg; Gavetdao de Frutas e Legumes,
Turbo Freezer, Garantia Minima de 12 Meses;
Fabricado de Acordo Com Legislagdo Vigente; Com
Selo Procel, Eficiéncia Energética Letra A;

02 01 Especificagbes minimas:

FOGAO 05 BOCAS

Fogdo de piso a gas (GLP) com forno; Modelo:
doméstico, com 05(cinco) queimadores (bocas);
Medidas aproximadas: L=de 75a80cm x A=de 65 a
70 cm x P = de 55 a 60 cm (Largura x Altura x
Profundidade); Material: aco estampado e
acabamento exterior (gabinete) com tinta a pd, na
cor: branca; Forno com capacidade média: de 90 a
120 L (Litros); Tensao elétrica nominal: Bivolt (127 /
220 V). certificagdo INMETRO. As especificagoes
acima sdo parametros minimos, serao aceitas as
propostas com itens comprovadamente similares, ou
equivalentes, ou ainda superiores

03 02 APARELHO MICRO-ONDAS

Especificagdoes Minimas:

Com capacidade minima de 34 litros, tipo de mesa, na
cor branca, porta com trava de segurancga, teclado
numeérico, timer, prato giratorio, luz interna, 10 niveis
de poténcia, 127 volts, poténcia minima, 1.100
(WATTS), classificagdo energética A, garantia de
doze meses, embalagem plastica ou papelao,
devidamente protegido com revestimento de isopor e
identificado como fragil e posi¢cdo de manuseio.
Produto Devera Conter Manual de Instrugdgo Em
Portugués; Em Conformidade Com Portaria Inmetro
497/11, Atualizagoes Posteriores e Demais Normas
Pertinentes

Lote 02

04 01 ESTEIRA ELETRONICA

Especificagdes minimas:

Esteira; Eletronica, Dimensdo 180 x 79 x
142cm(cxixa)area Da Manta 134x42cm (cxl), Peso
105.6kg; para Caminhada Ou Corrida; Com Sistema
de Inclinagdo Manual Com Duas Posi¢goes 0% Ou 5%;
Com Capacidade de Utilizacao de 150kg; Com
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Velocidade Maxima de 16km/h; Painel Com Lcd,com
Marcadores de Velocidade, Distancia, Cronometro,
Monitoragdao Cardiaca e Calorias; Na Cor Padriao do
Fabricante; Monitoramento de Frequéncia Cardiaca
Por Sensores de Lébulo de Orelha; Poténcia de 2 Hp
Ac; Com Voltagem de 110/220w; Com Garantia de 3
Anos para Defeitos de Fabricacao;

Lote 03

05 01 Especificagdes minimas:

Halteres emborrachados; ferro fundido revistido em
PVC Kit: Pares de 1 a 10kg; Kit completo: 110 kg de
halteres Suporte de halter para 10 pares

06 01 Especificagdes minimas:

Espaldar pra alongamento

Espaldar pra alongamento: fabricado e tubo de ferro
40x40mm=4cmx4cm como parede de 1,5mm

pintura eletrostatica em po6 preta resistente a ferrugem
medidas: altura: 220cm largura: 90cm

distancia do chao para primeira barra: 15cm

distancia da barra superior da parede: 50cm

distancia entre a parede: 20cm distancia entre barras:
28cm peso suportado: 150kg

Lote 04

07 07 ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS -DIMENSOES
800X500X1600MM. (LPA)

Especificagdoes Minimas:

Tampo confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP -
MediumDensityParticleboard), (0] bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado
com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mmde acordo
com as Normas ABNT. Laterais, Fundo, Prateleira (2
prateleiras regulaveis 01 prataleira fixa) e Portas
confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP -
MediumDensityParticleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina intética e termo-estabilizadas
sob pressdao, com 18mm de espessura. Portas com
acabamento nos quatro topos, Prateleiras com
acabamento no topo frontal, Fundo com acabamento
no topo inferior; Sendo encabe¢ados com fita de
poliestireno com 2,00 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,00 mm. Portas
com sistema de fechamento simultaneo das duas
folhas, sendo fixador na porta esquerda
confeccionado em chapa de ago zincado branco com
espessura de 1,20 mm com medidas de 38 x 38 x 19,
em formado de L, com todas as quinas arredondas
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sendo as duas pontas do L com arredondado a 180°,
deste modo nao apresentando quinas cortantes, sendo
fixado por 2 parafusos auto atarrachantes de 4 x 16
mm. Batente superior da porta direita, devera ser
fixado ao tampo superior em sua face inferior, em
formato de L medindo 16 x 25 x 45 mm e espessura
0,90, possui dos furos oblongos para fixagcdo e
regulagem e fixado por 2 parafusos auto atarrachante
de 4 x 16 mm, com todas as quinas deste modo nao
apresentando quinas cortantes. Fechadura modelo
linglieta, com acabamento cromado, chave com
sistema rebativel, com corpo em polipropileno
injetado, a fechadura devera ser fixada com calgo em
polipropileno com altura de 5 mm, com medidas 38 x
43 mm. Dobradigas Curva com abertura de 95° e mola
de pressdao, com acabamento zincado, com caneco de
fixagdo em uma cavidade de 35 mm, sendo fixada a
porta e lateral por parafusos auto atarrachantes de 4 x
16 mm, com todas as quinas deste modo nao
apresentando quinas cortantes. As portas devem ficar
no minimo a 90 mm do piso. Rodapé com altura de 75
mm, com fixag¢ao por 2 cavilhas n° 8 em plastico em
cada lado, poliestireno com 2.00 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hotmelt no topo inferior.
A sustentacao da porta sera feita com dobradigas de
pressao com abertura de 90°, sendo as mesmas
dotadas de Puxadores deverdo ser em ago zamack tipo
alga com acabamento escovado medindo 155 x 8,6 x 25
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixadas as
portas por parafusos galvanizado com cabecga Philips
e/ou Fenda, com rosca milimétrica com 4.00 mm. As
laterais devem ter a furagdo com distancia de 32 mm
entre furos e furos com diametro de 5 mm de para
regulagem de prateleira, pino de fixagdo das
prateleiras em ago zamack com acabamento cromado,
o pino possui sistema de seguranga (encaixe na face
inferior na prateleira, e encaixe com trava de fixagdao na
lateral do armario) evitando a remogéao da prateleira ou
pino de modo involuntario, em formato de L com
largura de 12 mm e os parafusos de montagem devem
ser parafusos ocultos tipo Mini-Fix e cavilhas plasticas
e devera possuir acabamentos injetados para que apés
a sua montagem nao fiquem aparentes. Rodapés em
tubo de ago 50x30mm com ponteiras niveladores.
Elementos metalicos pintados com tinta em pé,
eletrostatica, hibrida Epoxi/ Poliéster, lisa e brilhante,
atéxica, polimerizada em estufa, na cor cinza.

Superada a etapa de lances, a empresa classificada em
primeiro lugar, devera encaminhar documentac¢ao
complementar

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT
NBR 13962:2018
Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
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de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve
ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para
cada modelo ofertado, assinado por da area de
(segurang¢a do trabalho ou médico do trabalho), com
firma reconhecida.

Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em
tubo de agco de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa
fabricante do moével

Certificado do Processo de Preparag¢dao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosido por exposi¢dao a névoa salina de

2600 horas.
NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagao da
degradacdo de revestimento — Designagdo da

quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao
do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 - Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizagéao.

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposi¢cdao com resultados
d0/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 — Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagao da
flexibilidade por mandril conico e Determinagdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas -
Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
eficiéncia antimicrobiana.

ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for
Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento
organicos para efeitos de deformacgao rapida (impacto)
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposi¢cao a atmosfera umida
saturada de 1600 horas. ASTM D 7091:2013 - Pratica
padrao para medi¢cdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimento nao magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

08 04 MESA PARA ESCRITORIO EM FORMATO L 1,40 x 1,40
COM 02 GAVETAS

Especificagdbes Minimas: Tampo confeccionados com
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chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Medium DensityParticle board), selecionadas
de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina intética e termo-estabilizadas
sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade média de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/lcm?* = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgf/lcm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/em? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1
- Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabeg¢ado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo
com as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK, e cravadas na face inferior do tampo.
Painel Frontal: confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Medium Density Particleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina intética e termo-estabilizadas
sob pressao, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade média de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/lcm?> = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgf/lcm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/em? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1
- Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha
o topo inferior é encabe¢ado com fita de poliestireno
com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de 2 mm. A fixagdao da travessalestrutura devera ser
feita por meio de Girofix e fixagdo no tampo por
cavilhas plasticas. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composicao se divide em base inferior, montante
vertical, e base superior. Base inferior fabricada em
chapa de a¢o galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm,
com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na pega, ndo sendo aceito porca rebite.
COLUNA nica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular; possuindo um reforgo superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
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chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posi¢cao horizontal, suporte para calha
estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para
passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema
de gravidade, proporcionando desta forma uma
perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO
TAMPO) por meio de solda MIG ndo aparente;
proporcionando a possibilidade de fixagcdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma
calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagcio de 40mm com acabamento em polipropileno
com possibilidade de saque caso haja a necessidade
de passagem de fiagdo entre estagcoes. SUPORTE DO
TAMPO fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2
mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Todas
as partes metdlicas deverao ser submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizagido a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm e altura
de no minimo 12 mm, cuja fungao sera contornar
eventuais desniveis de piso. Passagem de Fiagdo no
tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com
passagem de fiagcdo com abertura livre 54 mm de
diametro, devera possuir tampa de saque no mesmo
material. Gaveteiro Fixo 02 gavetas (medidas L315 x
A245 x P445 mm) Laterais, Fundo e frente das gavetas
confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP - Meédium Density
Particleboard), fundo com acabamento no topo
inferior; sendo encabeg¢ados com fita de poliestireno
com 2.00 mm de espessura minima, Fechamento
simultaneo sendo fechadura frontal com acabamento
cromado, chaves com sistema de escamoteamento,
gavetase fundo com espessura de 3 mm. Gavetas
dotadas de Puxadores deverao ser em ago zamack tipo
algca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as
frentes das gavetas por parafusos galvanizado com
cabega Philips e Fenda, com rosca milimétrica com
passo de 4.00 mm. Corredicas deverdo ser com
corredicas de ago estampado com roldanas de nylon

Os parafusos de montagem devem ser parafusos
ocultos tipo Mini-Fix devera possuir acabamentos
injetados para que apés a sua montagem nao fiquem
aparentes. Vara de tranca plastico com largura de 18 a
21 mm espessura de 7 a 9 mm com comprimento de
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acordo com a necessidade do mobiliario, deve correr
dentro de vao usinado, pino plastico para encaixe de
fechadura, devem estar posicionados um acima do
pino da fechadura e um logo abaixo comprimento de
24 a 26 mm com diametro de 8 mm, fixado ao varao
plastico através de parafuso de 25x 4 mm, pino
plastico para tranca da gaveta. Cor cinza.

Superada a etapa de lances a empresa classificada
em primeiro lugar, devera encaminhar documentagao
complementar

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT
NBR 13962:2018

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve
ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para
cada modelo ofertado, assinado por da area de
(seguranga do trabalho ou médico do trabalho), com
firma reconhecida.

Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em
tubo de agco de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa
fabricante do moével

Certificado do Processo de Preparag¢dao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina de

2600 horas.
NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagcao da
degradacao de revestimento — Designagdo da

quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudanc¢as uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao
do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagdao do grau de
empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 - Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizagao.

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdao por exposicdo ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposi¢cdao com resultados
d0/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 — Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagao da
flexibilidade por mandril conico e Determinagado da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas -
Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy — Verificacdo da
eficiéncia antimicrobiana.
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ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for
Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento
organicos para efeitos de deformacgao rapida (impacto)
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposicao a atmosfera umida
saturada de 1600 horas. ASTM D 7091:2013 — Pratica
padrao para medigao nao destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimento nao magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

09 05 MESA RETA - DIMENSOES 1200X600X740MM. (LPA)
COM 02 GAVETAS Especificagées Minimas:

Tampo confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Medium
DensityParticle board), selecionadas de eucalypto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina intética e termo-estabilizadas sob pressdao, com
25mm de espessura, revestido em ambas as faces por
filme termo-prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade média de 565 Kgfim?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/lcm? = 31,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia
a tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. A fixagdao do
tampol/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior
do tampo. Painel Frontal: confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP -
Medium Density Particleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina intética e termo-estabilizadas
sob pressao, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade média de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/lcm?* = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgf/lcm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/em? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1
- Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha
o topo inferior é encabecado com fita de poliestireno
com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de 2 mm. A fixagcdo da travessalestrutura devera ser
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feita por meio de Girofix e fixagdo no tampo por
cavilhas plasticas. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composicao se divide em base inferior, montante
vertical, e base superior. Base inferior fabricada em
chapa de ag¢o galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm,
com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na pega, ndo sendo aceito porca rebite.
COLUNA nica, fabricada em chapa de ag¢o com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posicao horizontal, suporte para calha
estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para
passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema
de gravidade, proporcionando desta forma uma
perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO
TAMPO) por meio de solda MIG ndo aparente;
proporcionando a possibilidade de fixagcdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma
calha de saque lateral, cuja fungciao é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagcdo de 40mm com acabamento em polipropileno
com possibilidade de saque caso haja a necessidade
de passagem de fiagdao entre estagcoes. SUPORTE DO
TAMPO fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2
mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Todas
as partes metdlicas deverao ser submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizagido a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm e altura
de no minimo 12 mm, cuja fungao sera contornar
eventuais desniveis de piso. Passagem de Fiagdo no
tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com
passagem de fiagdo com abertura livre 54 mm de
diametro, devera possuir tampa de saque no mesmo
material. Gaveteiro Fixo 02 gavetas (medidas L315 x
A245 x P445 mm) Laterais, Fundo e frente das gavetas
confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), fundo com acabamento no topo
inferior; sendo encabegcados com fita de poliestireno
com 2.00 mm de espessura minima, Fechamento
simultaneo sendo fechadura frontal com acabamento
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cromado, chaves com sistema de escamoteamento,
gavetase fundo com espessura de 3 mm. Gavetas
dotadas de Puxadores deverdo ser em ago zamack tipo
algca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as
frentes das gavetas por parafusos galvanizado com
cabega Philips e Fenda, com rosca milimétrica com
passo de 4.00 mm. Corredicas deverdo ser com
corredicas de aco estampado com roldanas de nylon
Os parafusos de montagem devem ser parafusos
ocultos tipo Mini-Fix devera possuir acabamentos
injetados para que apés a sua montagem nao fiquem
aparentes. Vara de tranca plastico com largura de 18 a
21 mm espessura de 7 a 9 mm com comprimento de
acordo com a necessidade do mobiliario, deve correr
dentro de vao usinado, pino plastico para encaixe de
fechadura, devem estar posicionados um acima do
pino da fechadura e um logo abaixo comprimento de
24 a 26 mm com diametro de 8 mm, fixado ao varao
plastico através de parafuso de 25x 4 mm, pino
plastico para tranca da gaveta. Cor cinza

Superada a etapa de lances, a empresa classificada em
primeiro lugar, devera encaminhar documentagao
complementar:

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT
NBR 13962:2018 Versdao Corrigida:2018 para as
cadeiras

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve
ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para
cada modelo ofertado, assinado por da area de
(segurang¢a do trabalho ou médico do trabalho), com
firma reconhecida.

Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em
tubo de agco de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa
fabricante do mével

Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina de

2600 horas.
NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagao da
degradacido de revestimento — Designagdo da

quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudanc¢as uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao
do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 - Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizagao.
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NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposi¢dao com resultados
d0/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 — Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagao da
flexibilidade por mandril conico e Determinagdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas -
Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
eficiéncia antimicrobiana.

ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for
Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento
organicos para efeitos de deformacgao rapida (impacto)
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposicao a atmosfera umida
saturada de 1600 horas. ASTM D 7091:2013 - Pratica
padrao para medi¢cao ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimento nao magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

10 01 MESA DE REUNIAO PARA OITO CADEIRAS
Especificagoes Minimas: 2,00 x 0,90 x 0,75M. Tampo
confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Medium DensityParticle
board), selecionadas de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
intética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25mm
de espessura, revestido em ambas as faces por filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade média de 565 Kgf/m3, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1
- Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo
com as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK, e cravadas na face inferior do tampo.
Painel Frontal: confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Medium Density Particleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e
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consolidadas com resina intética e termo-estabilizadas
sob pressao, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade média de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/lcm?> = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgf/lcm? = 143, resisténcia a tracao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1
- Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha
o topo inferior é encabe¢ado com fita de poliestireno
com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de 2 mm. A fixagdo da travessalestrutura devera ser
feita por meio de Girofix e fixagdo no tampo por
cavilhas plasticas. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composicao se divide em base inferior, montante
vertical, e base superior. Base inferior fabricada em
chapa de ag¢o galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm,
com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na pecga, ndo sendo aceito porca rebite.
COLUNA nica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, cor cinza.

Superada a etapa de lances, a empresa classificada em
primeiro lugar, devera encaminhar documentacgao
complementar

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT
NBR 13962:2018 Versdao Corrigida:2018 para as
cadeiras

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve
ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para
cada modelo ofertado, assinado por da area de
(seguranga do trabalho ou médico do trabalho), com
firma reconhecida.

Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em
tubo de agco de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa
fabricante do movel

Certificado do Processo de Preparag¢dao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosido por exposi¢dao a névoa salina de

2600 horas.
NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagcao da
degradacao de revestimento — Designagdao da

quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao
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do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 - Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizagao.

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdao por exposicdo ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposi¢gdao com resultados
d0/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 — Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagao da
flexibilidade por mandril conico e Determinacdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas -
Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy — Verificacdo da
eficiéncia antimicrobiana.

ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for
Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento
orgéanicos para efeitos de deformagao rapida (impacto)
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposi¢cao a atmosfera umida
saturada de 1600 horas. ASTM D 7091:2013 - Pratica
padrao para medigao nao destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimento nao magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e nao condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

11 03 MESA DE REFEITORIO

Especificagdes Minimas: 0,78 X 0,70 X 1,20 M Tampo
confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP - Medium DensityParticle
board), selecionadas de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
intética e termo-estabilizadas sob pressdao, com 25mm
de espessura, revestido em ambas as faces por filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade média de 565 Kgf/m?, resisténcia a
tracao perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgf/lcm? = 143, resisténcia a tracao superficial
Kgf/em? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1
- Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabeg¢ado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo
com as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas
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em ZAMAK, e cravadas na face inferior do tampo.
Painel Frontal: confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Medium Density Particleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina intética e termo-estabilizadas
sob pressao, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade média de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/lcm?* = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgf/lcm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/em? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1
- Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha
o topo inferior é encabecado com fita de poliestireno
com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de 2 mm. A fixagdao da travessalestrutura devera ser
feita por meio de Girofix e fixagdo no tampo por
cavilhas plasticas. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composicao se divide em base inferior, montante
vertical, e base superior. Base inferior fabricada em
chapa de a¢o galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm,
com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na peg¢a, nao sendo aceito porca rebite.
COLUNA nica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm. Cor cinza.

Superada a etapa de lances, a empresa classificada em
primeiro lugar, devera encaminhar documentacgao
complementar

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT
NBR 13962:2018 Versdo Corrigida:2018 para as
cadeiras

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve
ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para
cada modelo ofertado, assinado por da area de
(segurang¢a do trabalho ou médico do trabalho), com
firma reconhecida.

Relatérios de ensaios de arrancamento por tragédo em
tubo de agco de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa
fabricante do moével

Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao
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revestido - Corrosdo por exposi¢dao a névoa salina de

2600 horas.
NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagao da
degradacao de revestimento — Designagdao da

quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao
do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de
empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 - Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizagéao.

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposi¢dao com resultados
do/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 — Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagao da
flexibilidade por mandril conico e Determinagdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagao da
espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas -
Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
eficiéncia antimicrobiana.

ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for
Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento
organicos para efeitos de deformacgao rapida (impacto)
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposicao a atmosfera umida
saturada de 1600 horas. ASTM D 7091:2013 — Pratica
padrao para medi¢cao nao destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimento nao magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

Lote 05

12 15 CADEIRA GIRATORIA SEM BRAGOS

Especificagbes Minimas:

Preta espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de
cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgao de
rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deformagao permanente com
densidade de 45 a 55 kg/m3, moldada anatomicamente
com espessura da borda medindo 65 mm e espessura
interna entre 44 e 55 mm. o revestimento do assento
possui detalhe em costura em todo o contorno
superior, formando um acabamento que delimita o
estofamento. nado utiliza cola na fixagdo do
revestimento. botao posicionado a direita do
assento para regulagem de profundidade util do
assento, com seis posicoes de bloqueio e curso de 50
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mm, fornecendo ao usuario melhor aproveitamento de
toda a extensao da superficie do assento. capa de
protecdo e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado que dispensa o uso do perfil
de pvc. mecanismo com corpo de ago estampado com
minimo de 2 mm de espessura, chapa de fixagao do
encosto estampada com minimo de 4 mm de
espessura, placa do assento estampada com no
minimo 3mm de espessura. apresenta capa de
acabamento injetada na cor preta. mecanismo
sincronizado excéntrico com regulagem automatica de
tensao do movimento de reclinagio (peso pessoa) com
2 alavancas injetadas em termoplastico e haste interna
em aco trefilado de 8 mm. possui sincronismo em sua
regulagem, mantendo o apoio lombar permanente e
permitindo a circulagdo sanguinea nas pernas do
usuario. o mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem que as regulagens
sejam acessadas sem a necessidade de o usuario
levantar-se da poltrona. possui alavanca sob o assento
a direita do usuario, para regulagem de altura do
assento e alavanca do lado esquerdo para desbloqueio
do movimento de inclinagdo sincronizado entre
encosto e assento, este movimento permite com que o
apoio lombar da poltrona mantenha contato com a
regidao lombar do usuario no movimento de reclinagao.
a regulagem de inclinagdao do encosto proporciona 4
pontos de parada. internamente existem 3 pinos
zincados com a fungao de articular o conjunto assento
e encosto, todos com didmetro aproximado de 10 mm
e um pino zincado para fixagdo da rabeta com diametro
aproximado de 8mm. 0 mecanismo tem sistema de
livre flutuagcdo sendo a regulagem da tensdo do
movimento de reclinagao realizada por sistema peso
pessoa que adequa a tensiao do mecanismo
automaticamente ao peso do usuario. possui sistema
anti-impacto que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo. acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso que
garantem grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento. o mecanismo dispoe de encaixe em
cone morse (1° 26’ 16”) para acoplamento de coluna
fixa ou com regulagem. coluna giratéria com
regulagem de altura por acionamento a gas com 125
mm de curso aproximado, fabricada em tubo de aco de
50 mm e 1,50 mm de espessura. acabamento em
pintura eletrostatica, revestindo com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso, que garante grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento. bucha guia para o
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pistdao injetada em resina de engenharia poliacetal de
alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente com precisao de 0,03 mm. com
comprimento de 70 mm proporciona guia adequada
para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando
folgas e garantindo a durabilidade. pistébes a gas
para regulagem de altura em conformidade com a
norma din en 16955 classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. o movimento de rotagido da
coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste
e minimo atrito suavizando o movimento de rotagao.
seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a
base da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencdo. base piramidal com 5 patas, fabricada
por processo de injecido em resina de engenharia
poliamida (nylon 6) com aproximadamente 30% de
fibora de vidro na cor grafite e caracteristicas de
excepcional tenacidade, resisténcia  mecanica,
resisténcia a abrasdo dos calgcados e produtos
quimicos. o0 cone possui um anel metalico que é
inserido no molde no momento da injegao, conferindo
maior resisténcia mecanica. este anel é fabricado em
aco com didmetro externo de 56,8 mm e espessura de
3 mm com acabamento zincado. com 5 (cinco) hastes
e alojamento para engate do rodizio no diametro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixacgao.
possui sistema preciso de acoplamento a coluna
central através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem em casos eventuais de
manutencgao. rodizio duplo, com rodas de 65 mm de
diametro injetadas em resina de engenharia, eixo
vertical em a¢o trefilado 1010/1020 com didmetro de 11
mm e eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020. estrutura do rodizio (cavaletes) injetados
em resina de engenharia. o sistema de acoplamento
entre rodas é realizado por duplo sistema de engate:
engate das rodas ao eixo de ag¢o horizontal e outro
engate do cavalete as rodas (flange). o eixo vertical
é dotado de anel elastico em ago que possibilita
acoplamento facil e seguro a base. "apoia-brago
4d, com parte superior injetada em poliuretano integral
skin e corpo injetado em resina termoplastica.
dotado de: regulagem de altura em 9 posigdes, com
travamento por sistema de manopla e deslocamento
vertical. regulagem angular e rotagdo em seu préprio
eixo (360° graus). possui 220 mm de comprimento, 105
mm de largura e 20 mm de espessura.”

O licitante devera apresentar as seguintes
comprovagdées, em nome do fabricante dos
moveis/cadeiras, como documentagido complementar:
A. certificagdo do processo de pintura emitido por OCP
ou ABNT em nome do fabricante dos objetos
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ofertados, com avaliagdo minima as normas ABNT
NBR 8094:1983; ABNT NBR 5841:2015, 8095:2015;
ASTM d 522:2017 e ASTM d 523:2018. O certificado
devera ser apresentado em conjunto com o relatério
de ensaio expedido por laboratério devidamente
acreditado pelo INMETRO;

relatéorio ergondémico da cadeira de acordo com os
parametros da nr-17. Este documento devera ser
emitido por profissional habilitado, tais como
engenheiro de segurang¢a do trabalho, médico do
trabalho ou especialista em ergonomia devidamente
qualificado e registrado em o6rgao competente ou
certificado pela associagao brasileira de ergonomia
(ABERGO);

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR
13962:2018 ou versdo mais recente emitido pelo
organismo de certificagdo de produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Alternativamente
podera ser aceito o certificado ISO 21015:2007 ou
BIFMA. O certificado devera vir acompanhado do
relatério de ensaio para ABNT NBR 13962:2018 emitido
por laboratério acreditado pelo

Certificado de regularidade de cadastro do fabricante
junto ao IBAMA nos termos do artigo 17, inciso I, da lei
n° 6.938, de 1981, e da instru¢ao normativa IBAMA n°
31, de 03/12/2009; de atividades potencialmente
poluidoras ou utilizadoras de recursos ambientais,
acompanhado de certiddao de que nada deve;

relatorios de ensaios de espuma expedidos por
laboratério devidamente acreditado pelo INMETRO de
conformidade com as seguintes normas: NBR 8537
com resultado de densidade entre 45 e 55 kg/m?®; NBR
9176 forca de indentagdo com fator de conforto
derivado das forgas de indentagao entre 2 e 3, forga de
indentacio média a 65% de no minimo 550 n; NBR
14961 teor de cinzas com no maximo 0,05%; NBR 8516,
com resultado de resisténcia ao rasgamento de no
minimo 650 n/m; NBR 8619, com resultado de
resiliéncia entre 50 e 60%; NBR 8910 relatério de
ensaio de resisténcia a compressao a 50% com
resultado entre 9 e 10 KPA; relatério de ensaio de
isencao de CFC;

relatéorio de ensaio expedido por laboratério
devidamente acreditado pelo INMETRO atestando que
o produto seja constituido, no todo ou em parte, por
material reciclado, atoxico, biodegradavel, em
conformidade com a diretiva ROHS atendendo o
disposto no decreto n® 9.178, de 23 de outubro de 2017,
especialmente no art. 5° e 8°;

relatérios de ensaios de tecido expedidos por
laboratério devidamente acreditado pelo INMETRO de
conformidade com as seguintes normas: NBR 9925/09
com resultado de esgarcamento - urdume entre 5mm e
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6 mm, resultado de esgar¢gamento — trama entre 6 mm
e 7 mm; determinagdo da resisténcia a tragcdo e
alongamento de tecidos NBR ISO 13934-1/16 com
trama ardume minima de 14 e tragdo trama minima de
28; determinagcao da gramatura de superficies téxteis
NBR 10591/08 com resultado de gramatura entre 270
g/m? e 290g/m?;

certificado de conformidade do produto a rotulagem
ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 emitido por OCP acreditado
pela CGCRE, em situagao ativa, emitido em nome da
empresa fabricante dos objetos ofertados. Nota: No
certificado deve constar o modelo fornecido em
proposta. Certificado deve constar o modelo fornecido
em proposta;

Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item,
para comprovagdao com a especificacdo técnica e
documentacgao apresentada.

13 12 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL EM POLIPROPILENO
SEM BRACO:

Especificagbes Minimas:

Estrutura: formada por dois pés dobrados produzidos
em tubo segdo retangular com cantos arredondados
em tubo de a¢o oblongo 16 x 30, espessura de 1,5mm,
com ponteiras plasticas, com ponteiras plasticas
internas em polipropileno. Suporte de encosto com
duas pecas dobradas em tubo segao retangular com
cantos arredondados 30x20mm e espessura de 1,5mm,
encaixadas internamente no encosto e no assento, e
soldado a dois tubos redondos de @1” e espessura de
1,5mm, com ponteiras plasticas internas em
polipropileno. Partes em ago com tratamento
anticorrosivo a base de fosfato de zinco, aspersao e
desengraxe para remover a oleosidade, condicionador
para preparar a superficie para fosfatizagdo, pintura
eletrostatica a epoéxi-pé6 com camada de 30 a 40
microns, secagem em estufa a 240°C, pintadas em
transportadores aéreos. Assento e encosto:
anatomicos injetados em polipropileno com espessura
minima de 4 mm na cor preta a ser definida em
catalogo; Todas as terminagdoes dos componentes
metalicos devem apresentar fechamento com
ponteiras de PVC rigido bem acabado na cor do
assento e aderidas de forma que sua retirada sé
consiga acontecer com auxilio de ferramenta.
Acabamento: estrutura na cor cinza metalico.
Dimensoes: medidas do assento: profundidade=
410mm (¥ 10mm) largura= 460 mm (¥ 10mm)
medidas do encosto: altura minima= 280 mm
largura= 460 mm (* 10mm)

PESO SUPORTADO ATE 150 KG. Assento e encosto na
cor PRETA

Superada a etapa de lances, a empresa classificada
em primeiro lugar, devera encaminhar documentacao
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complementar

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT
NBR 13962:2018 Versdao Corrigida:2018 para as
cadeiras

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve
ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para
cada modelo ofertado, assinado por da area de
(segurang¢a do trabalho ou médico do trabalho), com
firma reconhecida.

Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em
tubo de ago de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa
fabricante do mével

Certificado do Processo de Preparagcdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa salina de

2600 horas.
NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagao da
degradagcdo de revestimento — Designagdao da

quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudanc¢as uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao
do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagcao do grau de
empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 - Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizagao.

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposicido ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposicdo com resultados
d0/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico e Determinagcdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagao da
espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas -
Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
eficiéncia antimicrobiana.

ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for
Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento
organicos para efeitos de deformagdao rapida
(impacto). NBR 8095:2015 - Material metalico revestido
e nao revestido - Corrosao por exposicao a atmosfera
umida saturada de 1600 horas. ASTM D 7091:2013 -
Pratica padrao para medicao nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimento nao

. . & ] L]
Prefeitura do Municipio de Jandira
R. Elton Silva, 1000 - Parque JMC - Jandira - SP - CEP 06600-025
CNPJ.: 46.522.991/0001-73 | Email: licitacoes@jandira.sp.gov.br




DIRETORIA DE wﬁ JANDIRA

COMPRAS E LICITAGOES

PREFEITURA

Processo: 16687/2023
Fls:

Assin:

magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

14 08 CADEIRA GIRATORIA:

Especificagbes Minimas: Medidas: extensao vertical
do encosto (NBR 13962) - 660 mm altura da tela do
encosto - 550 mm largura total do encosto - 480 mm
assento: possui largura de 490 mm e profundidade de
470 mm. Sera admitido tolerdncia dimensional de até
5% para mais ou para menos estrutura do encosto em
resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie
de revestimento tipo tela, sem utilizagdo de espuma e
similares, oferecendo excelente conforto ao que se
refere a transpiragdao, diminuindo a sensacdo de
aumento de temperatura corporal. Na parte traseira, é
montada uma capa de acabamento no encosto
(encaixe sem utilizagcdo de parafusos), esta possui
gravagao do nome do fabricante em baixo relevo. A
capa possui no minimo 2,5 mm de espessura. Apoio
lombar injetado em resina termoplastica com
regulagem de altura, montado no encosto por encaixe
(sem utilizagado de parafusos), com duas guias laterais
(minimo 10 mm de altura) que garantem a
uniformidade do movimento de altura. largura
aproximada do apoio lombar 430 mm e altura de 95
mm. Assento com interno em resina de engenharia
termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica
conformado anatomicamente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdao de rasgo, alta tensido de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformag¢ao permanente com densidade de 45 a 55
kg/m3, moldada anatomicamente com espessura da
borda medindo 65 mm e espessura interna entre 44 e
55 mm. O revestimento do assento possui detalhe em
costura em todo o contorno superior, formando um
acabamento que delimita o estofamento. Nao utiliza
cola na fixagao do revestimento. Botdao posicionado a
direita do assento para regulagem de profundidade util
do assento, com seis posi¢oes de bloqueio e curso de
50 mm, fornecendo ao usuario melhor aproveitamento
de toda a extensao da superficie do assento. Capa de
protecdao e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado que dispensa o uso do perfil
de PVC. Mecanismo com corpo de ago estampado com
minimo de 2 mm de espessura, chapa de fixagao do
encosto estampada com minimo de 4 mm de
espessura, placa do assento estampada com no
minimo 3mm de espessura. Apresenta capa de
acabamento injetada na cor preta. Mecanismo
sincronizado excéntrico com regulagem automatica de
tensao do movimento de reclinagio (peso pessoa) com
2 alavancas injetadas em termoplastico e haste interna
em aco trefilado de 8 mm. Possui sincronismo em sua
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regulagem, mantendo o apoio lombar permanente e
permitindo a circulagdo sanguinea nas pernas do
usuario. (o) mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem que as regulagens
sejam acessadas sem a necessidade de o usuario
levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o assento
a direita do usuario, para regulagem de altura do
assento e alavanca do lado esquerdo para desbloqueio
do movimento de inclinagao sincronizado entre
encosto e assento, este movimento permite com que o
apoio lombar da poltrona mantenha contato com a
regido lombar do usuario no movimento de reclinagao.
Aregulagem de inclinagdo do encosto proporciona 4
pontos de parada. Internamente existem 3 pinos
zincados com a fungao de articular o conjunto assento
e encosto, todos com didmetro aproximado de 10 mm
e um pino zincado para fixagdo da rabeta com diametro
aproximado de 8mm. O mecanismo tem sistema de
livre flutuagcdo sendo a regulagem da tensdo do
movimento de reclinagao realizada por sistema peso
pessoa que adequa a tensao do mecanismo
automaticamente ao peso do usuario. Possui sistema
anti-impacto que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo. Acabamento
em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta pé, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento. O mecanismo
disp6e de encaixe em cone morse (1° 26’ 16”) para
acoplamento de coluna fixa ou com regulagem.
Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com 125 mm de curso aproximado,
fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura. Acabamento em pintura eletrostatica,
revestindo com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso, que
garante grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento. Bucha guia para o pistao injetada em
resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste e calibrada individualmente com precisao de
0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporciona
guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade.
pistbes a gas para regulagem de altura em
conformidade com a norma din en 16955 classe 4,
fixados ao tubo central através de porca rapida. o
movimento de rotagido da coluna é sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagao. seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de

. . & ] L]
Prefeitura do Municipio de Jandira
R. Elton Silva, 1000 - Parque JMC - Jandira - SP - CEP 06600-025
CNPJ.: 46.522.991/0001-73 | Email: licitacoes@jandira.sp.gov.br




DIRETORIA DE wﬁ JANDIRA

COMPRAS E LICITAGOES

PREFEITURA

Processo: 16687/2023
Fls:

Assin:

cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutencgao. base piramidal
com 5 patas, fabricada por processo de inje¢do em
resina de engenharia poliamida (nylon 6) com
aproximadamente 30% de fibra de vidro na cor grafite e
caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia
mecanica, resisténcia a abrasdo dos calcados e
produtos quimicos. o0 cone possui um anel metalico
que é inserido no molde no momento da injegao,
conferindo maior resisténcia mecéanica. este anel é
fabricado em a¢o com didmetro externo de 56,8 mm e
espessura de 3 mm com acabamento zincado. com 5
(cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de
fixagdo. possui sistema preciso de acoplamento a
coluna central através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem em casos eventuais de
manutencgao. rodizio duplo, com rodas de 65 mm de
diametro injetadas em resina de engenharia, eixo
vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11
mm e eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020. estrutura do rodizio (cavaletes) injetados
em resina de engenharia. o sistema de acoplamento
entre rodas é realizado por duplo sistema de engate:
engate das rodas ao eixo de ag¢o horizontal e outro
engate do cavalete as rodas (flange). o eixo vertical
é dotado de anel elastico em ag¢o que possibilita
acoplamento facil e seguro a base. "apoia-brago
4d, com parte superior injetada em poliuretano integral
skin e corpo injetado em resina termoplastica.
dotado de: regulagem de altura em 9 posigoes, com
travamento por sistema de manopla e deslocamento
vertical. regulagem de abertura, com curso de 60
mm entre os bragos. regulagem de profundidade em 9
posicdes. regulagem angular e rotagdo em seu proprio
eixo (360° graus). possui 6 posicoes de giro estrutura
do apoia-brago fabricado em resina termoplastico
injetado. como o apoia-brago é descentralizado ao
girar 180° graus o mesmo se desloca lateralmente
ampliando ou reduzindo a distancia interna entre os
apoia-bragcos em  aproximadamente 20 mm.
independente da regulagem de abertura que possui
sobre o assento. possui 220 mm de comprimento,
105 mm de largura e 20 mm de espessura.”

O licitante devera apresentar as seguintes
comprovagdes, em nome do fabricante dos
moveis/cadeiras, como documentagido complementar:
A. certificagdo do processo de pintura emitido por OCP
ou ABNT em nome do fabricante dos objetos
ofertados, com avaliagdo minima as normas ABNT
NBR 8094:1983; ABNT NBR 5841:2015, 8095:2015;
ASTM d 522:2017 e ASTM d 523:2018. O certificado
devera ser apresentado em conjunto com o relatério
de ensaio expedido por laboratério devidamente
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acreditado pelo INMETRO;

B. relatério ergonémico da cadeira de acordo com os
parametros da nr-17. Este documento devera ser
emitido por profissional habilitado, tais como
engenheiro de seguranga do trabalho, médico do
trabalho ou especialista em ergonomia devidamente
qualificado e registrado em o6rgao competente ou
certificado pela associagdao brasileira de ergonomia
(ABERGO);

Certificado de conformidade de acordo ABNT NBR
13962:2018 ou versdo mais recente emitido pelo
organismo de certificagdo de produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Alternativamente
podera ser aceito o certificado ISO 21015:2007 ou
BIFMA. O certificado devera vir acompanhado do
relatoério de ensaio para ABNT NBR 13962:2018 emitido
por laboratério acreditado pelo

D -Certificado de regularidade de cadastro do
fabricante junto ao IBAMA nos termos do artigo 17,
inciso Il, da lei n° 6.938, de 1981, e da instrucao
normativa IBAMA n° 31, de 03/12/2009; de atividades
potencialmente poluidoras ou utilizadoras de recursos
ambientais, acompanhado de certiddo de que nada
deve;

E. relatérios de ensaios de espuma expedidos por
laboratério devidamente acreditado pelo INMETRO de
conformidade com as seguintes normas: NBR 8537
com resultado de densidade entre 45 e 55 kg/m*; NBR
9176 forca de indentagio com fator de conforto
derivado das forgas de indentagao entre 2 e 3, forgca de
indentagcdo média a 65% de no minimo 550 n; NBR
14961 teor de cinzas com no maximo 0,05%; NBR 8516,
com resultado de resisténcia ao rasgamento de no
minimo 650 n/m; NBR 8619, com resultado de
resiliéncia entre 50 e 60%; NBR 8910 relatério de
ensaio de resisténcia a compressao a 50% com
resultado entre 9 e 10 KPA; relatéorio de ensaio de
isencao de CFC;

F. relatério de ensaio expedido por Ilaboratério
devidamente acreditado pelo INMETRO atestando que
o produto seja constituido, no todo ou em parte, por
material reciclado, atoxico, biodegradavel, em
conformidade com a diretiva ROHS atendendo o
disposto no decreto n°® 9.178, de 23 de outubro de 2017,
especialmente no art. 5° e 8°;

G. relatorios de ensaios de tecido expedidos por
laboratério devidamente acreditado pelo INMETRO de
conformidade com as seguintes normas: NBR 9925/09
com resultado de esgargamento - urdume entre 5mm e
6 mm, resultado de esgargamento — trama entre 6 mm
e 7 mm; determinacdao da resisténcia a tracdo e
alongamento de tecidos NBR ISO 13934-1/16 com
trama ardume minima de 14 e tragcdo trama minima de

. . & ] L]
Prefeitura do Municipio de Jandira
R. Elton Silva, 1000 - Parque JMC - Jandira - SP - CEP 06600-025
CNPJ.: 46.522.991/0001-73 | Email: licitacoes@jandira.sp.gov.br




DIRETORIA DE wﬁ JANDIRA

COMPRAS E LICITAGOES

PREFEITURA

Processo: 16687/2023
Fls:

Assin:

28; determinacao da gramatura de superficies téxteis
NBR 10591/08 com resultado de gramatura entre 270
g/m? e 290g/m?;

H. certificado de conformidade do produto a rotulagem
ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 emitido por OCP acreditado
pela CGCRE, em situagao ativa, emitido em nome da
empresa fabricante dos objetos ofertados. Nota: No
certificado deve constar o modelo fornecido em
proposta. Certificado deve constar o modelo fornecido
em proposta;

Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item,
para comprovagdao com a especificacio técnica e
documentagao apresentada.

15 02 CADEIRA UNIVERSITARIA PARA OBESO.
Especificagbes Minimas:

Poltrona obeso universitaria com prancheta frontal
direita, suporta até 250kg, assento e encosto
estofados, espuma 30mm, densidade 60, revestidos
em tecido na cor preta. Conforme NBR 9050. Assento e
encosto estofados: espuma 30mm, densidade 60mm,
revestida em tecido preto.

Estrutura: tubo 7/8, espessura 1,50 com gradil de ago
na cor preta. Prancheta frontal dobravel: MDP 15mm
na cor branca 530x440mm. Medidas: altura até o
assento: 430mm. Altura total: 930mm. Largura:
825mm. Profundidade: 700mm.

16 18 CADEIRA UNIVERSITARIA PRANCHA FRONTAL
Especificagbes Minimas:

Cadeira universitaria confeccionada em tubo
industrial, solda MIG, pintura epoéxi-p6é prancheta
frontal em férmica. Assento: 42 cm x 38 cm
profundidade x 5 cm espessura revestido em tecido
preto. Encosto 35 cm de largura x 26 altura x 5cm de
espessura revestido em tecido preto.

Prancheta : 37 cm de largura x 33 cm de
profundidade . Superada a etapa de lances, a empresa
classificada em primeiro lugar, devera encaminhar
documentag¢ao complementar

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT
NBR 13962:2018 Versao Corrigida:2018 para as
cadeiras

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve
ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para
cada modelo ofertado, assinado por da area de
(seguranc¢a do trabalho ou médico do trabalho), com
firma reconhecida.

Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em
tubo de ago de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa
fabricante do mével

Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em

. . & ] L]
Prefeitura do Municipio de Jandira
R. Elton Silva, 1000 - Parque JMC - Jandira - SP - CEP 06600-025
CNPJ.: 46.522.991/0001-73 | Email: licitacoes@jandira.sp.gov.br




DIRETORIA DE wﬁ JANDIRA

COMPRAS E LICITAGOES

PREFEITURA

Processo: 16687/2023
Fls:

Assin:

superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina de

2600 horas.
NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagcao da
degradagdo de revestimento — Designagdo da

quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagcao
do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 - Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizagao.

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposigdo com resultados
d0/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico e Determinagcdo da
espessura da camada de tinta Mandril Coénico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacio da
espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas -
Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
eficiéncia antimicrobiana.

ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for
Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento
organicos para efeitos de deformacao rapida (impacto)
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposi¢ao a atmosfera imida
saturada de 1600 horas. ASTM D 7091:2013 - Pratica
padrao para medi¢ao nao destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimento nao magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos néao
magnéticos e nao condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

17 07 CADEIRA COSTURADA SECRETARIA FIXA
TRAPEZOIDAL

Especificagbes Minimas: assento e encosto
confeccionada em madeira de reflorestamento
assento e encosto compostos por espuma injetada
anatémica assento e encosto revestido por tecido na
cor preto estrutura confeccionado em tubos de ago
revestida por capa plastica estrutura confeccionado
em tubos de ac¢o pintado com pintura eletrostatica
acabamentos em ABS

Dimensoées: largura: 0,40 | altura: 0,90 | profundidade:
0,36 — mts Pesos 7,5- kgs Superada a etapa de lances,
a empresa classificada em primeiro lugar, devera
encaminhar documentagdo complementar
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Certificado de conformidade de acordo com a ABNT
NBR 13962:2018 Versdo Corrigida:2018 para as
cadeiras

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental
de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve
ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para
cada modelo ofertado, assinado por da area de
(seguranc¢a do trabalho ou médico do trabalho), com
firma reconhecida.

Relatdérios de ensaios de arrancamento por tragdo em
tubo de ago de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa
fabricante do mével

Certificado do Processo de Preparagcdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina de

2600 horas.
NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagao da
degradagcdo de revestimento — Designagao da

quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudanc¢as uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao
do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 - Preparacao de superficies para
pintura — Processo de fosforizagao.

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposicdo com resultados
d0/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico e Determinagcdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagao da
espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas -
Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for
antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
eficiéncia antimicrobiana.

ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for
Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento
organicos para efeitos de deformagao rapida (impacto)
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposi¢dao a atmosfera umida
saturada de 1600 horas. ASTM D 7091:2013 - Pratica
padrao para medi¢cao nao destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimento nao magnéticos
aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
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magnéticos e nao condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

18 02 BANCO MODELO TAMANDUA pés em ferro fundido
pintura eletrostatica na cor preta madeira de lei
(angelim pedra). Medidas das réguas: comprimento
150 cm, largura 7cm e espessura 2cm. Altura 75 cm,
altura assento 40 cm e profundidade 35 cm
profundidade total 54 cm.

Lote 06

19 12 COLCHAO

Material: espuma poliuretano (PU) convencional,,
densidade: d45; medidas aproximadas: a=0,18 mx | =
0,78 m x ¢ = 1,88 m (altura x largura x comprimento);
revestimento: cem por cento (100%) algodao;
antifungo, antialérgico e antiacaro. As especificagoes
acima sdo parametros minimos, serao aceitas as
propostas com itens comprovadamente similares ou
superiores

Lote 07

20 06 ARMARIO ROUPEIRO DE AGCO

Especificagdes minimas:

Armario: roupeiro, com oito (08) portas, contendo uma
(01) veneziana para ventilagdo e, preferencialmente,
um (01) reforgco interno por porta; medidas
aproximadas entre: | = de 125 a 140 cm x a = de 180 a
200 cm x p = de 35 a 45 cm (largura x altura x
profundidade); material de confecgdao: em chapas de
aco carbono laminado a frio ABNT NBR 1008 e 1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — aco para construgao
mecanica — designagcdo e composicdao quimica, sendo
que todos os componentes isentos de rebarbas ou
cantos vivos e todas as pecas constituintes do armario
soldadas pelo processo MIG; capacidade de carga por
prateleira: aproximadamente, quinze (15) quilos;
suporte fixo, em ago, para cabide em cada
compartimento; sistema de fechamento em cada porta:
preferencialmente, com varido de trés (03) pontos,
através de pitdo para cadeado e/ou fechadura com
duas (02) chaves e dobradigas reforgadas com cinco
(05) travas; base/apoio: preferencialmente, pés com
sapatas plasticas ou injetadas em polipropileno (pp),
de alta resisténcia, protetoras para nao danificar o
piso; tratamento: anticorrosivo em todas as partes
metalicas com aplicagdao de antiferruginoso conforme
todo processo de preparagao para pintura; pintura:
tinta epoxi a po, aplicada por disposicao eletrostatica,
e, acabamento superficial: pintura lisa e livre de
defeitos, na cor: cinza, executada conforme as normas:
ABNT NBR 10443:2008 - tintas e vernizes
(determinacdao da espessura da pelicula seca sobre
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superficies rugosas) e métodos de ensaio, e, ABNT
NBR 11003:2009 - determinacdo da aderéncia. Em
conformidade com a ABNT NBR 13961:2010. Outras
caracteristicas: dobras enroladas, livre de arestas
cortantes; e preferencialmente, com kit anti
vandalismo de fabrica (trancamento triplo e reforgo nas
portas e na lingueta para minimizar o risco de
arrombamento). Conforme a ABNT NBR 1010:1020 —
aplicada aos tubos de perfil retangular, para acos
laminados, com espessura de 1,5 mm - e, com as nr-17
— ergonomia, respaldada pela portaria n°® 3.751, de
23/11/1990 e nr-24 — condi¢des de higiene e conforto
nos locais de trabalho, ambas criadas pelo entao
ministério do trabalho e emprego (MTE) e em
conformidade com a ABNT NBR 13967:2011 — moéveis
para escritorio (sistemas de estacdo de trabalho —
classificacdo e métodos de ensaio); ABNT NBR
13961:2010 — méveis para escritérios (armarios); ABNT
NBR 7008-1:2012 — chapas e bobinas de ac¢o revestidas
com zinco ou liga zinco-ferro pelo processo continuo
de imersdo a quente; e, certificagcao pelo INMETRO. As
especificagcdes acima sao parametros minimos, serao
aceitas as propostas com itens comprovadamente
similares, ou equivalentes, ou ainda superiores. APOS
DECLARADO VENCEDOR APRESENTAR APOS
CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS LAUDOS ABAIXO
RELACIONADOS + Certificado de processo e
preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP e Laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para as normas
conforme Portaria Inmetro n° 200/2021 — RGCP — NBR
IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagcao da
degradacao de revestimento - Designaciao da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudangas Uniformes (1080hs) — NBR 5841:2015 -
Determinagao do grau de empolamento de superficies
pintadas (1080hs) - ; NBR 9209_1986 - BR 10545:2014, ;
JIS Z 2801:2010 - ASTM D 7091:2013- Método de
ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposicdo camara umida
saturada (1080hs) NBR IS0 4628:2015 — Tintas e
Vernizes , Avaliagao da degradagao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas Uniformes (1080hs) — NBR
5841:2015 —Determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas (1080hs) - Método de ensaio. NBR
8096:1983 - Material metalico revestido e nao revestido
- Corrosao por exposicdo ao dioxido de enxofre
(480hs) — NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes ,
Avaliagdo da degradagcdao de revestimento -
Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas Uniformes (480hs) — NBR
5841:2015 — Determinagao do grau de empolamento de
superficies pintadas (480hs) - Método de ensaio NBR
10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da
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espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
Método de ensaio NBR 11003:2009 - Tintas -
Determinagao da aderéncia ASTM D3363:2005 - Método
de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de
Lapis. ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao
para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagao:
Ensaio realizado apdés exposicao ao diéxido de
enxofre. ¢ Certificado de Rotulagem Ecolédgica do
produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e
ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro

21 20 ESTANTE DE AGCO

Especificagdes minimas:

aberta nas laterais e no fundo e entre segoes,
composta de 06 prateleiras formando 05 vaos
removiveis e ajustaveis, confeccionadas em chapa de
aco carbono laminada fina a frio SAE 1006/1008,
bandejas medindo 0,92 x 0,30m em chapa n.° 22 (0,75
mm de espessura), com refor¢o longitudinal do tipo
omega, colunas duplas em perfil “L” de 30mm x 30mm,
confeccionada em chapa n.° 16 (1,50mm de espessura),
com regulagem a cada 50mm. Travamento em forma de
X, sendo 02 pares para cada lateral e 01 par no fundo.
Fixacao das prateleiras e dos Xs por meio de parafusos
(Ya x '%2) e porcas ( Ya ) ambos zincados e sextavado.
Superficie com tratamento quimico antiferruginoso
(desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador)
e tratamento anticorrosivo (fosfatizagao), e pintura em
epoxi poé na cor cinza, aplicada através de pulverizagao
e secagem em estufa de alta temperatura (220C °)
assegurando excelente aderéncia de cobertura.
Medidas 1,98m de altura x 0,92m de largura x 0,30m de
profundidade. £ APOS DECLARADO VENCEDOR
APRESENTAR APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO
OS LAUDOS ABAIXO RELACIONADOS - Certificado de
processo e preparagdo de superficie metalica de
acordo com o procedimento da OCP e Laudos de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para as normas conforme Portaria Inmetro n° 200/2021
— RGCP - NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes ,
Avaliacado da degradacao de revestimento -
Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas Uniformes (1080hs) — NBR
5841:2015 — Determinagao do grau de empolamento de
superficies pintadas (1080hs) - ; NBR 9209_1986 - BR
10545:2014, ; JIS Z 2801:2010 - ASTM D 7091:2013-
Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e nao revestido - Corrosdo por exposig¢ao
camara umida saturada (1080hs) NBR 1S0 4628:2015 —
Tintas e Vernizes , Avaliacdo da degradacido de
revestimento — Desighacdao da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudangas Uniformes
(1080hs) — NBR 5841:2015 —Determinacao do grau de
empolamento de superficies pintadas (1080hs) -
Método de ensaio. NBR 8096:1983 - Material metalico
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revestido e nao revestido - Corrosao por exposi¢ao ao
R$ 560,00 R$ 30.240,00 diéxido de enxofre (480hs) —
NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagao da
degradacao de revestimento - Designaciao da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudangas Uniformes (480hs) — NBR 5841:2015 -
Determinacao do grau de empolamento de superficies
pintadas (480hs) - Método de ensaio NBR 10443:2008 -
Tintas e vernizes - Determinacao da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de
ensaio NBR 11003:2009 — Tintas — Determinagdo da
aderéncia ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padréao
para Dureza de Filme por Teste de Lapis. ASTM
D3363:2005 - Método de Teste Padrao para Dureza de
Filme por Teste de Lapis. Observagdao: Ensaio
realizado apds exposicdo ao diéxido de enxofre.
Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto
conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR
1ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
22 05 ARMARIO DE ACO com 2 portas de abrir
Especificagcdes Minimas:

Confeccionados em chapa de agco carbono laminada
fina a frio SAE 1006/1008, Caixa externa, base,
prateleiras e portas bitola n.° 22 (0,75 mm de
espessura), dotados de 04 prateleiras com reforco
interno longitudinal tipo omega, sendo 01 prateleira
fixa e 03 prateleiras regulaveis em cremalheira em
chapa bitola n.° 20 (0,90 mm de espessura) a cada
50mm, 3 dobradigas de 75mm por porta. Fechadura
tipo yale, tambor cilindrico, embutido na macganeta do
tipo "T" de metal nao ferroso, cromada, com chaves em
duplicata. Soldagem através dos sistemas de Solda
Mig e Solda Ponto. Superficie com tratamento quimico
antiferruginoso (desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador) e tratamento anti-corrosivo
(fosfatizacao), e pintura eletrostatica em epé6xi pé na
cor cinza, aplicada através de pulverizagdo e secagem
em estufa de alta temperatura acima (220°)
assegurando excelente aderéncia de cobertura.
Medidas 1980mm de altura x 900mm de largura x
450mm de profundidade APOS DECLARADO
VENCEDOR APRESENTAR APOS CONVOCAGAO DO
PREGOEIRO OS LAUDOS ABAIXO RELACIONADOS -
Certificado de processo e preparacao de superficie
metalica de acordo com o procedimento da OCP e
Laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado
R$ 1.650,00 R$ 16.500,00 pelo Inmetro para as normas
conforme Portaria Inmetro n° 200/2021 — RGCP — NBR
IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagdao da
degradacido de revestimento - Designagdo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudangas Uniformes (1080hs) — NBR 5841:2015 —
Determinacao do grau de empolamento de superficies
pintadas (1080hs) - ; NBR 9209_1986 - BR 10545:2014, ;
JIS Z 2801:2010 - ASTM D 7091:2013- Método de
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ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposicdo camara umida
saturada (1080hs) NBR IS0 4628:2015 - Tintas e
Vernizes , Avaliagao da degradagao de revestimento —
Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas Uniformes (1080hs) — NBR
5841:2015 —Determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas (1080hs) - Método de ensaio. NBR
8096:1983 - Material metalico revestido e nao revestido
- Corrosao por exposicdo ao dioxido de enxofre
(480hs) — NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes ,
Avaliagdo da degradagcdo de revestimento -
Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas Uniformes (480hs) — NBR
5841:2015 — Determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas (480hs) - Método de ensaio NBR
10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
Método de ensaio NBR 11003:2009 - Tintas -
Determinacgao da aderéncia ASTM D3363:2005 - Método
de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de
Lapis. ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao
para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagéo:
Ensaio realizado apdés exposicao ao diéxido de
enxofre. ¢ Certificado de Rotulagem Ecolégica do
produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e
ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro -ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de Madeira,
Fita de borda e suas aplicagcées

23 06 Cama beliche:

Especificagdo minima:

Cama beliche pré-fabricada em ago carbono; medidas
aproximadas (externas) entre:a=de 1,502 1,80 mxp =
de 0,85 a 0,90 m x ¢ = de 1,95 a 02 m (altura x
profundidade x comprimento); material de confecgéo:
montada por meio de parafusos m8, sendo constituida
das seguintes peg¢as metalicas: a) uma (01) cabeceira;
b) um (01) pé; c) quatro (04) longarinas; e, d) dois (02)
estrados de tubo. A cama beliche devera permitir o uso
de dois (02) colch6es com as seguintes medidas: a =
0,8 m x 1 =0,88 m x ¢ = 01,88 m (altura x largura x
comprimento), um (01) sobre cada estrado. Altura do
estrado ao outro tera vao livre de aproximadamente 01
m. Altura do piso ao primeiro (1°) estrado tera,
aproximadamente, 25 cm. Tratamento da estrutura
metalica: anticorrosivo em todas as partes metalicas
com aplicagdo de antiferruginoso conforme todo
processo de preparagdo para pintura; pintura: tinta
epoxi a po, aplicada por disposicdo eletrostatica, e,
acabamento superficial: pintura lisa e livre de defeitos,
na cor: cinza. Cabeceira formada por colunas
confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas
dimensodes aproximadas de 50 mm x 25 mm, com
parede de 1,5 mm de espessura, altura aproximada de
1.500 mm, dispostos no sendo vertical. As colunas
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deverao ser interligadas entre si, no sentido horizontal,
por quatro (04) travessas, das quais duas (02) em tubo
de perfil retangular, nas dimensées aproximadas de 50
x 25 mm, com parede de 1,5 mm de espessura e
comprimento aproximado de 800 mm; e as outras duas
(02) travessas em tubo de perfil retangular, nas
dimensoes aproximadas de 50 x 25 mm, com parede de
1,5 mm de espessura e, aproximadamente, 800 mm de
comprimento. As travessas deverao ser soldada aos
tubos de perfil retangular e interligados, entre si, por
meio de solda, dois-a-dois, um retangular e outro, por
trés (03) tubos de perfil quadrado, 30 x 30 mm, com
parede, de aproximadamente, de 01 mm de espessura
e comprimento aproximado de 200 mm, dispostos no
sendo vertical. Caracteristicas adicionais: capacidade,
minima preferencialmente, de carga: 250 kg/cama, ou
seja, 125 quilos por estrado; acompanha grade e
escada, ambas, em perfil retangular 30 x 25 mm;
base/apoio: quatro (04) sapatas injetadas em
polipropileno (pp), de alta resisténcia, encaixadas na
extremidade inferior dos tubos de perfil retangular, da
cabeceira e do pé do beliche, servindo de base para
nao danificar o piso, na cor: preta.

Em conformidade com a ABNT NBR 1010:1020 -
aplicada aos tubos de perfil retangular, para agos
laminados, com espessura de 1,5 mm - e, com as nr-17
— ergonomia, respaldada pela portaria n°® 3.751, de
23/11/1990 e nr-24 — condi¢des de higiene e conforto
nos locais de trabalho, ambas criadas pelo entao
ministério do trabalho e emprego (MTE). As
especificagbes acima sao parametros minimos, serao
aceitas as propostas com itens comprovadamente
similares, ou equivalentes, ou ainda superiores..

24 01 Roupeiro de ago:

Especificagdes minimas:

com 08 portas automatizado Armario tipo Roupeiro;
confeccionado em agco com sistema de abertura e
fechamento das portasatravés de painel eletrénico
(alffa numérico, marca do fabricante e informagodes de
utilizagdo para o usuario), portas chapa 0,90mm (#20),
Fechamento lateral em chapa 0,60 (#24) e estrutura em
chapa de 1,20mm (#18); Deverao conter 08 (oito)
portas,sendo 07 (sete) portas utilizaveisaos usuarios
(numeradas de 01 a 07) e 01 (uma) porta onde devera
estar os compartimentos elétricos de abertura e
fechamento das demais portas, com sistema de
abertura e fechamento através de fechadura cromada
com chaves em duplicata (ndo utilizavel pelos
usuarios). Alimentacdo do sistema bivolt 110/220. As
prateleiras deverao suportar 30Kg cada. Sistema
mecanico (por médulo individual), através de chaves
em duplicata, de acionamento de emergéncia que abre
as portas mecanicamente em caso de falhas
eletronicas, sem precisar desmontar o armario. Acesso
aos trincos pela parte interna do armario, ndo sendo
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necessario retirar o armario da posicdo para
manutengdes. Pés com regulagem de altura para
compensar irregularidades na superficie de
instalagcdo.Dimensodes: (2000mm x 900mm x 500mm (A
x L xP)). Tamanho interno de cada compartimentos
(459mm x 356mm x 480mm (A x L x P). Acabamento
realizado com pintura eletrostatica a p6. Embalagem
resistente com enquadramento em madeira maciga
com camada em isopor para garantir a integridade do
movel durante transporte, manuseio e armazenagem.
APOS DECLARADO VENCEDOR APRESENTAR APOS
CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS LAUDOS ABAIXO
RELACIONADOS + Certificado de processo e
preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP e Laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para as normas
conforme Portaria Inmetro n° 200/2021 — RGCP - NBR
IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagao da
degradacao de revestimento - Designagcao da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudangas Uniformes (1080hs) — NBR 5841:2015 -
Determinagao do grau de empolamento de superficies
pintadas (1080hs) - ; NBR 9209_1986 - BR 10545:2014, ;
JIS Z 2801:2010 - ASTM D 7091:2013- Método de
ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosao por exposicdo camara umida
saturada (1080hs) NBR IS0 4628:2015Tintas e
Vernizes , Avaliagao da degradagao de revestimento —
Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas Uniformes (1080hs) — NBR
5841:2015 —Determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas (1080hs) - Método de ensaio. NBR
8096:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido
- Corrosao por exposicdo ao dioxido de enxofre
(480hs) — NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes ,
Avaliagdo da degradagcdo de revestimento -
Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas Uniformes (480hs) — NBR
5841:2015 — Determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas (480hs) - Método de ensaio NBR
10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdao da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
Método de ensaio NBR 11003:2009 - Tintas -
Determinacgao da aderéncia ASTM D3363:2005 - Método
de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis. ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao
para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagao:
Ensaio realizado apds exposicao ao diéxido de
enxofre. ¢ Certificado de Rotulagem Ecolégica do
produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e
ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro
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Lote 08

25 01 ARMARIO COZINHA COMPLETO

Especificagdo minima:

Modulos: acabamento em preto fosco com puxadores
em aluminio Paneleiro duplo forno, altura:
2060mm/2210mm (com pés), largura: 600mm,
profundidade: 510mm. Paneleiro duas portas, altura:
2060mm/2210mm (com pés), largura: 500mm,
profundidade: 510mm.
Aéreos, altura: 700mm, largura: 1940mm,
profundidade: 310mm. Armario basculante, altura:
350mm, largura: 770mm, profundidade: 310mm.
Gabinete: 700mm/850mm (com pés), largura: 1935mm,
profundidade: 515mm

Lote 09

26 01 PIA DE COZINHA EM GRANITO

Especificagcdo minima:

COR: PRETO COM CUBA EM ACO INOX

MEDIDAS: 2000mm x 550 mm

27 01 PIA DE COZINHA EM GRANITO

Especificagdo minima: COR: PRETO

COM CUBA EM ACO INOX MEDIDAS: 1500mmx 550
mm

Lote 10

28 03 Sofa 02 lugares

Especificagdo minima:

Acabamento em couro ecolégico ou similar altura: 78
cm; largura: 140 cm; profundidade: 81 cm; altura do
assento: 44 cm; altura do brago: 68 cm; largura do
assento: 120 cm; profundidade do assento: 52 cm;
largura do encosto: 120 cm; altura do encosto: 35 cm;
espessura do assento: 13 cm; espessura do encosto:
20 cm; altura do pé: 10 cm.

peso: 35 kg. peso suportado: 240 kg. material da
estrutura: fabricado com madeira pinus e eucalipto
reflorestada, e alguns detalhes em MDF; tipo de
assento: estofado e com espuma de densidade d-26;
tipo de encosto: estofado e com espuma de densidade
d-18

4. QUALIFICAGAO TECNICA

Comprovagédo de aptiddo para fornecimento do Iltem desta licitagdo, por meio de apresentagdo de
atestado (s) de capacidade técnica, que ateste(m) a licitante ter fornecido de forma satisfatéria o item
constante no Termo de Referéncia, contemplando 50% do Item licitado.
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O(s) atestado(s) emitido(s) por pessoas juridicas de direito publico ou privado, exigido(s) no item anterior,
deve(m) estar em papel timbrado, com a devida identificagdo e assinatura do responsavel.

O(s) atestado(s) de capacidade operacional podera(do) ser objeto(s) de diligéncia, a critério desta
Prefeitura, para verificagao de autenticidade de seu(s) contetdo(s);

Encontrada divergéncia entre o especificado nos atestados e o apurado em eventual diligéncia, inclusive
validagdo do contrato de fornecimento entre o emissor do atestado e a LICITANTE, além da
desclassificagdo no processo licitatorio, fica sujeita a LICITANTE as penalidades.

5. DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR

DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR - LOTES 01, 02, 03, 06, 08, 09, 10

Superada a etapa de lances e habilitagdo, a empresa classificada em primeiro lugar, devera encaminhar
documentacdo complementar, conforme abaixo:

a. Apresentar Catalogo contendo descri¢cao técnica para os_todos os itens.

DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR - LOTE 04

ITEM 07 - ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS -DIMENSOES 800X500X1600MM. (LPA)
ITEM 08 - MESA PARA ESCRITORIO EM FORMATO L 1,40 x 1,40 COM 02 GAVETAS
ITEM 09 - MESA RETA - DIMENSOES 1200X600X740MM. (LPA) COM 02 GAVETAS
ITEM 10 - MESA DE REUNIAO PARA OITO CADEIRAS

ITEM 11 - MESA DE REFEITORIO

Superada a etapa de lances, a empresa classificada em primeiro lugar, devera encaminhar documentacgéo
complementar

a) Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR 13962:2018

b) Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020 e 14024, o
certificado deve ser em nome da empresa fabricante..

¢) Laudo de conformidade ergonémica com a NR 17, para cada modelo ofertado, assinado por da area
de (seguranga do trabalho ou médico do trabalho), com firma reconhecida.

d) Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em tubo de aco de no minimo, 4.150 kg. Devera
ser apresentado dois relatérios em nome da empresa fabricante do movel

e) Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
respectivos laudos:

f)  NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢cao a névoa salina
de 2600 horas.

g) NBRISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagao da degradacao de revestimento — Designacgéo
da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte
3: Avaliacao do grau de enferrujamento

h) NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas

i) NBR 9209 _1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.

i) NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e n&o revestido - Corrosao por exposi¢ao ao didxido de
enxofre com 25 ciclos de exposi¢gao com resultados d0/t0 e Ri 0.

k) NBR 11003:2009 — Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.

)  NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cdnico e Determinagdo da
espessura da camada de tinta Mandril Coénico.

m) NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagcdo da espessura da pelicula seca sobre
superficiesrugosas - Método de ensaio.

n) JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
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eficiéncia antimicrobiana.

0) ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of
Rapid Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento orgénicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto)

p) NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada de 1600 horas.

q) ASTM D 7091:2013 — Pratica padrao para medi¢cao nao destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimento ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nio
condutores aplicados a metais nio ferrosos.

DpCUMENTA(}AO COMPLEMENTAR - LOTE 05
ITEM 12 - CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS
ITEM 14 - CADEIRA GIRATORIA

O licitante devera apresentar as seguintes comprovagdes, em nome do fabricante dos moveis/cadeiras,
como documentagao complementar:

A.certificagdo do processo de pintura emitido por ocp ou abnt em nome do fabricante dos objetos
ofertados, com avaliacdo minima as normas abnt nbr 8094:1983; abnt nbr 5841:2015, 8095:2015; astm d
522:2017 e astm d 523:2018. O certificado devera ser apresentado em conjunto com o relatério de ensaio
expedido por laboratério devidamente acreditado pelo inmetro;

B.relatério ergondmico da cadeira de acordo com os parametros da nr-17. Este documento devera ser
emitido por profissional habilitado, tais como engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
especialista em ergonomia devidamente qualificado e registrado em 6rgédo competente ou certificado pela
associagao brasileira de ergonomia (abergo);

Certificado de conformidade de acordo abnt nbr 13962:2018 ou versdo mais recente emitido pelo
organismo de certificagdo de produto - ocp, acreditado pelo cgcre-inmetro. Alternativamente podera ser
aceito o certificado iso 21015:2007 ou bifma. O certificado devera vir acompanhado do relatério de ensaio
para abnt nbr 13962:2018 emitido por laboratério acreditado pelo inmetro;

Certificado de regularidade de cadastro do fabricante junto ao ibama nos termos do artigo 17, inciso ii, da
lei n° 6.938, de 1981, e da instrugdo normativa ibama n° 31, de 03/12/2009; de atividades potencialmente
poluidoras ou utilizadoras de recursos ambientais, acompanhado de certidao de que nada deve;
E.relatérios de ensaios de espuma expedidos por laboratério devidamente acreditado pelo inmetro de
conformidade com as seguintes normas: Nbr 8537 com resultado de densidade entre 45 e 55 kg/m?3; nbr
9176 forca de indentagdo com fator de conforto derivado das forgas de indentacao entre 2 e 3, forca de
indentacdo média a 65% de no minimo 550 n; nbr 14961 teor de cinzas com no maximo 0,05%; nbr 8516,
com resultado de resisténcia ao rasgamento de no minimo 650 n/m; nbr 8619, com resultado de resiliéncia
entre 50 e 60%; nbr 8910 relatério de ensaio de resisténcia a compressao a 50% com resultado entre 9 e
10 kpa; relatério de ensaio de isengao de cfc;

F.relatério de de ensaio expedido por laboratério devidamente acreditado pelo inmetro atestando que o
produto seja constituido, no todo ou em parte, por material reciclado, atdxico, biodegradavel, em
conformidade com a diretiva rohs atendendo o disposto no decreto n° 9.178, de 23 de outubro de 2017,
especialmente no art. 5° e 8°;

G.relatérios de ensaios de tecido expedidos por laboratério devidamente acreditado pelo inmetro de
conformidade com as seguintes normas: Nbr 9925/09 com resultado de esgargamento - urdume entre
5mm e 6 mm, resultado de esgargcamento — trama entre 6 mm e 7 mm; determinacéo da resisténcia a
tracdo e alongamento de tecidos nbr iso 13934-1/16 com trama ardume minima de 14 e tragdo trama
minima de 28; determinagdo da gramatura de superficies téxteis nbr 10591/08 com resultado de
gramatura entre 270 g/m? e 290g/m?;

H.certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a abnt nbr iso 14024:2004 e
abnt nbr iso 14020:2002 emitido por ocp acreditado pela cgcre, em situagao ativa, emitido em nome da
empresa fabricante dos objetos ofertados. Nota: No certificado deve constar o modelo fornecido em
proposta.tificado deve constar o modelo fornecido em proposta;

Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagdo com a especificacdo técnica e
documentagéo apresentada.
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ITEM 13 - CADEIRA FIXA EMPILHAVEL EM POLIPROPILENO SEM BRAGO:

ITEM 16 - CADEIRA UNIVERSITARIA PRANCHA FRONTAL

ITEM 17 - CADEIRA COSTURADA SECRETARIA FIXA TRAPEZOIDAL

Superada a etapa de lances, a empresa classificada em primeiro lugar, devera encaminhar documentagéo
complementar

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR 13962:2018 Versdo Corrigida:2018 para as
cadeiras

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado
deve ser em nome da empresa fabricante..

Laudo de conformidade ergondmica com a NR 17, para cada modelo ofertado, assinado por da area de
(seguranga do trabalho ou médico do trabalho), com firma reconhecida.

Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em tubo de ago de no minimo, 4.150 kg. Devera ser
apresentado dois relatérios em nome da empresa fabricante do mével

Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos respectivos
laudos:

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposigdo a névoa salina de
2600 horas.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagcdo da degradacdo de revestimento — Designacdo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliagdo do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinacao do grau de empolamento de superficies pintadas

NBR 9209 1986 — Preparagéao de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e néo revestido - Corrosdo por exposi¢cao ao dioxido de
enxofre com 25 ciclos de exposi¢cdo com resultados d0/t0 e Ri 0.

NBR 11003:2009 — Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico e Determinagdo da
espessura da camada de tinta Mandril Conico.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficiesrugosas - Método de ensaio.

JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da
eficiéncia antimicrobiana.

ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid
Deformation (Impact) — Resisténcia de revestimento organicos para efeitos de deformacgio rapida
(impacto).

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida
saturada de 1600 horas.

ASTM D 7091:2013 — Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimento ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao
condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

DOCUMENTAGCAO COMPLEMENTAR - LOTE 07
ITEM 20 - ARMARIO ROUPEIRO DE ACO.
ITEM 21 - ESTANTE DE ACO
ITEM 22 - ARMARIO DE AGO com 2 portas de abrir
ITEM 23 - CAMA BELICHE
ITEM 24 - ROUPEIRO DE ACO COM 08 PORTAS

APOS DECLARADO VENCEDOR APRESENTAR APOS CONVOCACAO DO PREGOEIRO OS LAUDOS
ABAIXO RELACIONADOS

» Certificado de processo e preparagao de superficie metalica de acordo com o procedimento da OCP e
Laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as normas conforme Portaria
Inmetro n° 200/2021 — RGCP -

NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagdo da degradacdo de revestimento — Designagéo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas Uniformes (1080hs) —

NBR 5841:2015 — Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas (1080hs) - ;
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NBR 9209 1986 -
BR 10545:2014, ;
JIS Z 2801:2010 -

ASTM D 7091:2013- Método de ensaio.
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢cdo cadmara umida
saturada (1080hs)
NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagdo da degradacdo de revestimento — Designacgéo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas Uniformes (1080hs) —
NBR 5841:2015 —Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas (1080hs) - Método de
ensaio.
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢cado ao dioxido de
enxofre (480hs) —
NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagdo da degradagéo de revestimento — Designagéo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas Uniformes (480hs) —
NBR 5841:2015 — Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas (480hs) -
Método de ensaio NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR 11003:2009 — Tintas — Determinagéo da aderéncia
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagao:
Ensaio realizado apds exposigcéo ao didxido de enxofre.
Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR
ISO 14024, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

6. PRAZOS, LOCAIS E CONDIGOES DE ENTREGA
O prazo de entrega sera de até 20 (vinte) dias apds a assinatura do contrato.

Os objetos deverao ser entregues diretamente no Almoxarifado Central, sito a rua Heneyde Storni Ribeiro,
74 - Jardim Alvorada - Jandira/SP - Tel 4619-6315.

No caso de constatada divergéncia entre o(s) item(s) entregue(s) e o(s) especificado(s) na proposta de
precos e Termo de Referéncia, a LICITANTE vencedora devera substituir o(s) mesmo(s) em, no maximo,
05(cinco) dias, contados a partir da comunicacdo da recusa, por itens que estejam de acordo
com a Proposta de Preco e Termo de Referéncia e anexos.

A Prefeitura podera modificar o local de entrega dos objetos da licitagdo a qualquer tempo, desde que o
novo local seja acessivel, livre e desimpedido e esteja situado dentro do perimetro urbano do Municipio de
Jandira.

7. MAPA DE PRECOS

_LOTE 01
PARTICIPAGAO EXCLUSIVA ME/EPP

, VALOR VALOR

ITEM| QTD |UNID DESCRIGAO ¥ T
] » | Unip | REFRIGERADOR DUPLEX FROST-FREE MINIMO LTS 433| R$3.906,33 | R$ 7.812,66
) 1 | uND FOGAO 05 BOCAS R$ 1.740,00 | R$ 1.740,00
3 > | UND APARELHO MICRO-ONDAS MINIMO 34 LITROS R$ 916,67 | R$ 1.833,33
TOTAL DO LOTE 01 R$ 11.385,99
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LOTE 02
PARTICIPAGCAO EXCLUSIVA ME/EPP
~ VALOR VALOR
ITEM| QTD | UNID DESCRIGAO UNIT TOTAL
1 1 |UNID ESTEIRA ELETRONICA R$ 23.033,33 |R$ 23.033,33
TOTAL DO LOTE 02 R$ 23.033,33
_LOTE 03
PARTICIPAGAO EXCLUSIVA ME/EPP
~ VALOR VALOR
ITEM| QTD | UNID DESCRIGAO T S
) 1 |unip | KIT DE ALTERES COM SUPORTE Kit: Pares de 1a 10kg; | R$2.211,33 | R$2.211,33
) 1 | UNID ESPALDAR PRA ALONGAMENTO R$ 1.255,00 | R$ 1.255,00
TOTAL DO LOTE 03 RS 3.466,33
_LOTE 04
PARTICIPAGAO EXCLUSIVA ME/EPP
1 VALOR VALOR
ITEM| QTD | UNID DESCRIGAO o R
ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS -DIMENSOES
1 7 |uND 800X500X1600MM. (LPA) R3 3704, 2 BRGS0 0!
) 4 | UND MESA PARA ESCRITORIO EM FORMATO L R$ 2.068,33 | R$ 8.273,32
MESA RETA - DIMENSOES 1200X600X740MM. (LPA) COM
3 5 | uND 02 GAVETAS COR AR | R
. T | UND MESA DE REUNIAO PARA OITO CADEIRAS R$ 1.776,67 | R$ 1.776,67
s 3 | UND MESA DE REFEITORIO R$ 1.343,33 | R$ 4.029,99
TOTAL DO LOTE 04 R$ 48.290,29
_LOTE 05
PARTICIPAGAO EXCLUSIVA ME/EPP
. VALOR VALOR
ITEM| QTD | UNID DESC%RIQAO ONIT o
1 15 | UNID CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS R$ 1.540,00 |R$ 23.100,00
) 12 | unip | CADEIRAFIXA EMPlLHAévRE/L_CEOM POLIPROPILENO SEM [ oo 2oc 00 | re 9.432.00
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3 8 |UND CADEIRA GIRATORIA: RS 1.801,00 |RS 14.408,00
4 2 | UND CADEIRA UNIVERSITARIA PARA OBESO. RS 1.888,33 | RS 3.776,66
5 18 | UND CADEIRA UNIVERSITARIA PRANCHA FRONTAL R$ 907,67 |RS 16.338,06
6 7 | UNID |CADEIRA COSTURADA SECRETARIA FIXA TRAPEZOIDAL| R$ 975,00 | RS 6.825,00
7 2 | UND BANCO MODELO TAMANDUA RS 1.021,67 | RS 2.043,34
TOTAL DO LOTE 05 RS 75.923,06
“LOTE 06
PARTICIPACAO EXCLUSIVA ME/EPP
ITEM| QTD |UNID DESCRICAO T Yaegr
1 12 |UNID COLCHAO RS 954,67 |RS 11.456,04
TOTAL DO LOTE 06 RS 11.456,04
LOTEO7
AMPLA PARTICIPAGAO
ITEM| QTD |UNID DESCRIGAO par= acvey
1 5 | Ui ARMARIO ROUPEIRO DE ACO R$ 3.460,00 | R$ 20.760,00
A T R ESTANTE DE ACO R$ 1.498,33 | R$ 29.966,60
3 5 UNID ARMARIO DE ACO com 2 portas de abrir R$ 3.756,67 | R$ 18.783,35
. 6 | uniD CAMA BELICHE PRE-FABRICADA EM ACO R$ 2.400,00 | R$ 14.400,00
; T | N ROUPEIRO DE ACO R$ 20.586,00 | R$ 20.586,00
TOTAL DO LOTE 07 RS 104.495,95
LOTE 08
PARTICIPACAO EXCLUSIVA ME/EPP
ITEM| QTD |UNID DESCRICAO Vﬁh?f ‘1’.‘3%.25
1 1 |UND ARMARIO COZINHA COMPLETO R$ 4.761,00 | RS 4.761,00
TOTAL DO LOTE 08 RS 4.761,00
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LOTE 09
PARTICIPAGAO EXCLUSIVA ME/EPP
= VALOR VALOR
ITEM| QTD UNID DESCRICAO UNIT TOTAL
1 1 UNID PIA DE COZINHA EM GRAI:IY:;O MEDIDAS: 2000mm x 550 R$ 2.027.67 | R$ 2.027.67
5 1 UNID PIA DE COZINHA EM GRANrLTn? MEDIDAS: 1500mmx 550 RS$ 1.834.33 | R$ 1.834,33
TOTAL DO LOTE 09 R$ 3.862,00
LOTE 10
PARTICIPACAO EXCLUSIVA ME/EPP
= VALOR VALOR
ITEM| QTD UNID DESCRICAO UNIT TOTAL
1 3 UNID SOFA 02 LUGARES R$ 3.935,00 [R$ 11.805,00
TOTAL DO LOTE 10 R$ 11.805,00

Gabriela Moreira Rocha
Secretaria Municipal de Saude
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ANEXO I
FORMULARIO DE PROPOSTA DE PREGOS - (MODELO)
PROCESSO N°......../2023
PREGAO ELETRONICO N° 12023
LICITANTE:
END. COMERCIAL: [UF:
CEP: | FONE/FAX: [ CONTATO:
INSCR. ESTADUAL: [CNPJ:
DATA: | VALIDADE DA PROPOSTA: | PRAZO DE EXECUGAO:
. VALOR VALOR
ITEM | QUANT | UNID DESCRIGAO MARCA UNIT TOTAL

(Especificar os produtos/materiais ofertados conforme anexo | deste edital)

Validade da Proposta:
Garantia:
Condigbes de Pagamento:

Declaro estar ciente e de acordo com as especificagées contidas no anexo | e as normas do edital.

(data)

(nome, carimbo e assinatura do representante legal da empresa)

Prefeitura do Municipio de Jandira
R. Elton Silva, 1000 - Parque JMC - Jandira - SP - CEP 06600-025
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ANEXO 1lI

AUTORIZAGAO DE FORNECIMENTO

N° 12023

Data: .../.../12023
Processo n° ..../23

FORNECEDOR:
CN.PJ
ENDERECO: N°
CIDADE: UF: FONE:FAX:

INSCRIGAO ESTADUAL:

ITEM UNID QUANTIDAD | ESPECIFICAGA PREGO UNITARIO PRECO TOTAL
E o

VALOR TOTAL

PRAZO DE ENTREGA:

LOCAL DE ENTREGA:

CONDIGOES DE PAGAMENTO:

ORGAO: DESTINO:

Data Fornecedor
Prefeito Municipal

APLICA-SE A ESTE INSTRUMENTO, NO QUE COUBER, O QUE DISPOE O ART. 55 E INCISOS, DA
LEI 8.666/93
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ANEXO IV
MODELOS DE DECLARAGOES
ANEXO IV1
MODELO A QUE SE REFERE AO ITEM 8.1.4.1 E 2.3 DO EDITAL
(em papel timbrado da licitante)
Nome completo:
RG n®: CPF n°:
DECLARO, sob as penas da Lei, que o licitante (nome empresarial),
interessado em participar do Pregéo Eletrébnicon®  /  Processon® /|

a) esta em situagao regular perante o Ministério do Trabalho no que se refere a observancia do disposto
no inciso XXXIII do artigo 7.° da Constituigcdo Federal;

b) ndo se enquadra em nenhuma das vedagdes de participagao na licitagdo do item 2.3 deste Edital.
c) atende a todos os requisitos de habilitagao;

d) inexiste fato superveniente impeditivo da habilitagao;

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)
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ANEXO IV.2

DECLARAGAO DE ELABORAGAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA E ATUAGAO CONFORME AO
MARCO LEGAL ANTICORRUPCAO
MODELO REFERENTE AO ITEM 8.1.4.2 DO EDITAL
(em papel timbrado da licitante)

Eu, , portador do RG n° e do CPF
n° , representante legal do licitante (nome empresarial),
interessado em participar do Pregdo Eletrébnico n® __ / , Processo n° ___/ , DECLARO, sob as

penas da Lei, especialmente o artigo 299 do Cddigo Penal Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente e o seu contetido n&o foi, no todo ou
em parte, direta ou indiretamente, informado ou discutido com qualquer outro licitante ou interessado, em
potencial ou de fato, no presente procedimento licitatério;
b) a intencdo de apresentar a proposta ndo foi informada ou discutida com qualquer outro licitante ou
interessado, em potencial ou de fato, no presente procedimento licitatorio;
c) o licitante nao tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo de qualquer outro
licitante ou interessado, em potencial ou de fato, no presente procedimento licitatério;
d) o conteudo da proposta apresentada nido sera, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
comunicado ou discutido com qualquer outro licitante ou interessado, em potencial ou de fato, no presente
procedimento licitatério antes da adjudicagao do objeto;
e) o conteudo da proposta apresentada nao foi, no todo ou em parte, informado, discutido ou recebido de
qualquer integrante relacionado, direta ou indiretamente, ao 6rgéo licitante antes da abertura oficial das
propostas; e
f) o representante legal do licitante esta plenamente ciente do teor e da extensao desta declaragéo e que
detém plenos poderes e informacgdes para firma-la.
DECLARO, ainda, que a pessoa juridica que represento conduz seus negoécios de forma a coibir fraudes,
corrupgao e a pratica de quaisquer outros atos lesivos a Administragao Publica, nacional ou estrangeira,
em atendimento a Lei Federal n° 12.846/ 2013, tais como:
| — prometer, oferecer ou dar, direta ou indiretamente, vantagem indevida a agente publico, ou a terceira
pessoa a ele relacionada;
Il — comprovadamente, financiar, custear, patrocinar ou de qualquer modo subvencionar a pratica dos atos
ilicitos previstos em Lei;
Il — comprovadamente, utilizar-se de interposta pessoa fisica ou juridica para ocultar ou dissimular seus
reais interesses ou a identidade dos beneficiarios dos atos praticados;
IV — no tocante a licitagdes e contratos:
a) frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinagdo ou qualquer outro expediente, o carater comp
etitivo de procedimento licitatério publico;
b) impedir, perturbar ou fraudar a realizagdo de qualquer ato de procedimento licitatério publico;
c) afastar ou procurar afastar licitante, por meio de fraude ou oferecimento de vantagem de qualquer tipo;
d) fraudar licitagdo publica ou contrato dela decorrente;
e) criar, de modo fraudulento ou irregular, pessoa juridica para participar de licitagdo publica ou celebrar
contrato administrativo;
f) obter vantagem ou beneficio indevido, de modo fraudulento, de modificacdes ou prorrogacdes de
contratos celebrados com a administragdo publica, sem autorizagdo em lei, no ato convocatério da
licitagdo publica ou nos respectivos instrumentos contratuais; ou
g) manipular ou fraudar o equilibrio econémico-financeiro dos contratos celebrados com a administracao
publica;
V — dificultar atividade de investigacdo ou fiscalizagdo de 6rgaos, entidades ou agentes publicos, ou
intervir em sua atuacgao, inclusive no ambito das agéncias reguladoras e dos érgaos de fiscalizacdo do
sistema financeiro nacional.

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)
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ANEXO IV.3

DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO COMO MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO
PORTE
(em papel timbrado da licitante)

ATENGAO: ESTA DECLARAGAO DEVE SER APRESENTADA APENAS POR LICITANTES QUE SEJAM
ME/EPP, NOS TERMOS DO ITEM 8.1.4.3 DO EDITAL.

, portador do RG n° e do CPF n°
. representante legal do licitante (nome empresarial),
interessado em participar do Pregdo Eletrébnico n® __ / , Processo n° __/ , DECLARO, sob as
penas da Lei, o seu enquadramento na condigdo de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, nos
critérios previstos no artigo 3° da Lei Complementar Federal n° 123/2006, bem como sua n&o inclusdo nas

vedacgdes previstas no mesmo diploma legal.

Eu,

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)
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ANEXO IV.4

DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO COMO COOPERATIVA QUE PREENCHA AS CONDICOES
ESTABELECIDAS NO ART. 34, DA LEI FEDERAL N° 11.488/2007
(em papel timbrado da licitante)

ATENGAO: ESTA DECLARAGAO DEVE SER APRESENTADA APENAS POR LICITANTES QUE SEJAM
COOPERATIVAS, NOS TERMOS DO ITEM 8.1.4.4. DO EDITAL.

Eu, , portador do RG n° e do CPF n°
, representante legal do licitante (nome empresarial),
interessado em participar do Pregdo Eletrbnico n® _ / , Processo n° /| , DECLARO, sob as

penas da Lei, que:
a) O Estatuto Social da cooperativa encontra-se adequado a Lei Federal n® 12.690/2012;
b) A cooperativa aufere Receita Bruta até o limite definido no inciso Il do caput do art. 3° da Lei

Complementar Federal n° 123/2006, a ser comprovado mediante Demonstragcao do Resultado do
Exercicio ou documento equivalente;

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)
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